
3 .1 8 .  Т е х н о л о г и я

У т в е р ж д е н ы  н а  з а с е д а н и и  ц е н т р а л ь н о й  

п р е д м е т н о -м е т о д и ч е с к о й  к о м и с с и и  

в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  

п о  т е х н о л о г и и

(П р о т о к о л  №  2  о т  1 0 .0 7 .2 0 2 1  г .)

М Е Т О Д И Ч Е С К И Е  Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  

п о  о р г а н и з а ц и и  и  п р о в е д е н и ю  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  

в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  п о  т е х н о л о г и и  

в  2 0 2 1 /2 0 2 2  у ч е б н о м  г о д у
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В в е д е н и е

Н а с т о я щ и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  о р г а н и за ц и и  и  п р о в е д е н и ю  ш к о л ь н о г о  и  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  (д а л е е  -  о л и м п и а д а )  

п о  т е х н о л о г и и  с о с т а в л е н ы  в с о о т в е т с т в и и  с  П о р я д к о м  п р о в е д е н и я  в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  

ш к о л ь н и к о в , у т в е р ж д е н н ы м  п р и к а зо м  М и н и с т е р с т в а  п р о с в е щ е н и я  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и  о т  

2 7  н о я б р я  2 0 2 0  г. №  6 7 8  « О б  у т в е р ж д е н и и  П о р я д к а  п р о в е д е н и я  в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  

ш к о л ь н и к о в »  и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и с п о л ь зо в а н и я  м у н и ц и п а л ь н ы м и  и  р е г и о н а л ь н ы м и  

п р е д м е т н о -м е т о д и ч е с к и м и  к о м и с с и я м и , а т а к ж е  о р г а н и з а т о р а м и  ш к о л ь н о г о  и

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы .

О л и м п и а д а  п о  т е х н о л о г и и  п р о в о д и т с я  в ц е л я х  в ы я в л ен и я  и  р а зв и т и я  у  о б у ч а ю щ и х с я  

т в о р ч е с к и х  с п о с о б н о с т е й  и  и н т е р е с а  к н а у ч н о й  (н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к о й )  д е я т е л ь н о с т и ,  

п р о п а г а н д ы  н а у ч н ы х  зн а н и й , п о п у л я р и за ц и и  т р а д и ц и о н н о й  к у л ь ту р ы  и  в к о н т е к с т е  р а зв и т и я  

с о в р е м е н н о й  м и р о в о й  ц и в и л и за ц и и .

С р о к и  о к о н ч а н и я  э т а п о в  о л и м п и а д ы : ш к о л ь н о г о  э т а п а  -  н е  п о з д н е е  01  н оя бр я ;  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  -  н е  п о з д н е е  2 5  д ек а б р я .

Ф о р м а  п р о в е д е н и я  о л и м п и а д ы  -  оч н ая . П р и  п р о в е д е н и и  о л и м п и а д ы  д о п у с к а е т с я  

и с п о л ь з о в а н и е  и н ф о р м а ц и о н н о -к о м м у н и к а ц и о н н ы х  т е х н о л о г и й  в ч а ст и  о р г а н и з а ц и и  

в ы п о л н е н и я  о л и м п и а д н ы х  з а д а н и й , а н а л и за  и  п о к а за  о л и м п и а д н ы х  з а д а н и й , п р о ц е д у р ы  

а п ел л я ц и и  п р и  у с л о в и и  с о б л ю д е н и я  т р е б о в а н и й  з а к о н о д а т е л ь с т в а  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и  

в о б л а с т и  за щ и т ы  п е р с о н а л ь н ы х  д а н н ы х .

Р е ш е н и е  о  п р о в е д е н и и  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы  

с  и с п о л ь з о в а н и е м  и н ф о р м а ц и о н н о -к о м м у н и к а ц и о н н ы х  т е х н о л о г и й  п р и н и м а ет с я  

о р г а н и з а т о р о м  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы  п о  с о г л а с о в а н и ю  с  о р г а н о м  

и с п о л н и т е л ь н о й  в л а ст и  с у б ъ е к т а  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и , о с у щ е с т в л я ю щ и м  г о с у д а р с т в е н н о е  

у п р а в л е н и е  в с ф е р е  о б р а зо в а н и я .

Ш к о л ь н ы й  э т а п  о л и м п и а д ы  п р о в о д и т с я  п о  за д а н и я м , р а зр а б о т а н н ы м  д л я  5 - 1 1  

к л а ссо в , м у н и ц и п а л ь н ы й  -  д л я  7 - 1 1  к л а ссо в . У ч а с т н и к  к а ж д о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  в ы п о л н я ет  

о л и м п и а д н ы е  за д а н и я , р а зр а б о т а н н ы е  д л я  к л асса , п р о г р а м м у  к о т о р о г о  о н  о св а и в а ет , и л и  

д л я  б о л е е  с т а р ш и х  к л а ссо в . В  с л у ч а е  п р о х о ж д е н и я  у ч а с т н и к о в , в ы п о л н и в ш и х  за д а н и я ,  

р а зр а б о т а н н ы е  д л я  б о л е е  с т а р ш и х  к л а с со в  п о  о т н о ш е н и ю  к т е м , п р о г р а м м ы  к о т о р ы х  о н и  

о с в а и в а ю т , н а  с л е д у ю щ и й  э т а п  о л и м п и а д ы , у к а за н н ы е  у ч а с т н и к и  и  н а  с л е д у ю щ и х  э т а п а х  

о л и м п и а д ы  в ы п о л н я ю т  о л и м п и а д н ы е  за д а н и я , р а зр а б о т а н н ы е  д л я  к л асса , к о т о р ы й  о н и  

в ы б р а л и  н а  п р е д ы д у щ е м  э т а п е  о л и м п и а д ы , и л и  б о л е е  с т а р ш и х  к л а ссо в .
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М е т о д и ч е с к и е  р е к о м е н д а ц и и  в к л ю ч аю т:

-  п о р я д о к  о р г а н и за ц и и  и  п р о в е д е н и я  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  

о л и м п и а д ы , о б щ и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  р а зр а б о т к е  т р е б о в а н и й  к и х  п р о в е д е н и ю ;

-  м е т о д и ч е с к и е  п о д х о д ы  к с о с т а в л е н и ю  о л и м п и а д н ы х  за д а н и й  и  п р и н ц и п ы  

ф о р м и р о в а н и я  к о м п л е к т о в  о л и м п и а д н ы х  з а д а н и й  д л я  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  

о л и м п и а д ы ;

-  н е о б х о д и м о е  м а т е р и а л ь н о -т е х н и ч е с к о е  о б е с п е ч е н и е  д л я  в ы п о л н е н и я  о л и м п и а д н ы х  

за д а н и й ;

-  п е р е ч е н ь  сп р а в о ч н ы х  м а т ер и а л о в , с р е д с т в  св я зи  и  э л е к т р о н н о -в ы ч и с л и т е л ь н о й  

т е х н и к и , р а зр е ш е н н ы х  к и с п о л ь з о в а н и ю  в о  в р ем я  п р о в е д е н и я  о л и м п и а д ы ; к р и т е р и и  и  

м е т о д и к у  о ц е н и в а н и я  в ы п о л н е н н ы х  о л и м п и а д н ы х  за д а н и й ;

-  п е р е ч е н ь  р е к о м е н д у е м ы х  и с т о ч н и к о в  д л я  п о д г о т о в к и  ш к о л ь н и к о в  к о л и м п и а д е .

Д о п о л н и т е л ь н у ю  и н ф о р м а ц и ю  п о  п р е д с т а в л е н н ы м  м е т о д и ч е с к и м  м а т ер и а л а м  м о ж н о

п о л у ч и т ь  п о  э л е к т р о н н о й  п о ч т е , о б р а т и в ш и с ь  п о  а д р е с у  c p m k T E C H N O L O G Y @ y a n d e x .r u  

в ц е н т р а л ь н у ю  п р е д м е т н о -м е т о д и ч е с к у ю  к о м и с с и ю  в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  

п о  т е х н о л о г и и .

1. П о р я д о к  о р г а н и з а ц и и  и  п р о в е д е н и я  ш к о л ь н о г о  и  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  

о л и м п и а д ы

1.1.  Ш к о л ь н ы й  э т а п  о л и м п и а д ы  с о с т о и т  и з  двух т у р о в  и н д и в и д у а л ь н ы х  с о с т я за н и й  

у ч а с т н и к о в  (теоретического и практического).

1 .1 .1 .  Теоретический т у р

Д л и т е л ь н о с т ь  теоретического т у р а  со ста в л я ет:

5 к л а сс  -  1 а к а д е м и ч е с к и й  ч а с  (4 5  м и н у т );

6  к л а сс  -  1 а к а д е м и ч е с к и й  ч а с  (4 5  м и н у т );

7  к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

8 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

9  к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

10 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

11 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т ).

1 .1 .2 .  У ч а с т н и к и  д е л я т с я  н а  в о зр а с т н ы е  г р у п п ы  -  5 - 6  к л ассы , 7 - 8  к л ассы , 9 - 1 1  

к л ассы .

1 .1 .3 .  Д л я  п р о в е д е н и я  теоретического т у р а  н е о б х о д и м ы  а у д и т о р и и , в к о т о р ы х  

к а ж д о м у  у ч а с т н и к у  о л и м п и а д ы  д о л ж н о  бы ть  п р е д о с т а в л е н о  о т д е л ь н о е  р а б о ч е е  м е с т о .

895

mailto:cpmkTECHNOLOGY@yandex.ru


В с е  р а б о ч и е  м е с т а  у ч а с т н и к о в  о л и м п и а д ы  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  у ч а с т н и к а м  о л и м п и а д ы  

р а в н ы е у с л о в и я , с о о т в е т с т в о в а т ь  д е й с т в у ю щ и м  н а  м о м е н т  п р о в е д е н и я  о л и м п и а д ы  

с а н и т а р н о -э п и д е м и о л о г и ч е с к и м  п р а в и л а м  и  н о р м а м

1.1 .4 .  Р а с ч е т  ч и с л а  а у д и т о р и й  о п р е д е л я е т с я  ч и с л о м  у ч а с т н и к о в  и  п о с а д о ч н ы х  м е с т  

в а у д и т о р и я х . П р о в е д е н и ю  теоретического  т у р а  п р е д ш е с т в у е т  к р атк и й  и н с т р у к т а ж  

у ч а с т н и к о в  о  п р а в и л а х  у ч а с т и я  в о л и м п и а д е .

1 .1 .5 .  Практический тур .

Д л и т е л ь н о с т ь  п р а к т и ч е с к о г о  т у р а  со ст а в л я ет :

5 к л а сс  -  1 а к а д е м и ч е с к и й  ч а с  (4 5  м и н у т );

6  к л а сс  -  1 а к а д е м и ч е с к и й  ч а с  (4 5  м и н у т );

7  к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

8 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

9  к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

10 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т );

11 к л а сс  -  2  а к а д е м и ч е с к и х  ч а са  (9 0  м и н у т ).

1 .1 .6 .  У ч а с т н и к и  д е л я т с я  н а  в о зр а с т н ы е  г р у п п ы  -  5 - 6  к л ассы , 7 - 8  к л ассы , 9 - 1 1  

к л ассы .

1 .1 .7 .  Д л я  п р о в е д е н и я  практического  т у р а  н е о б х о д и м ы  а у д и т о р и и , в к о т о р ы х  

к а ж д о м у  у ч а с т н и к у  о л и м п и а д ы  д о л ж н о  бы ть  п р е д о с т а в л е н о  о т д е л ь н о е  о б о р у д о в а н н о е  

р а б о ч е е  м е с т о  в с о о т в е т с т в и и  с  в ы б р а н н ы м  н а п р а в л е н и е м  п р ак ти к и . В с е  р а б о ч и е  м е с т а  

у ч а с т н и к о в  о л и м п и а д ы  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  и м  р а в н ы е у с л о в и я , с о о т в е т с т в о в а т ь  

д е й с т в у ю щ и м  н а  м о м е н т  п р о в е д е н и я  о л и м п и а д ы  с а н и т а р н о -э п и д е м и о л о г и ч е с к и м  п р а в и л а м  и  

н о р м а м .

1 .1 .8 .  В  к а ч ест в е  а у д и т о р и й  д л я  в ы п о л н е н и я  п р а к т и ч е с к и х  р а б о т  п о  т е х н о л о г и и  л у ч ш е  

в с е г о  п о д х о д я т  м а ст ерские  и каб инет ы  т ехн о ло ги и  (п о  1 5 - 2 0  р а б о ч и х  м е с т ) , в к о т о р ы х  

о с н а щ е н и е  и  п л а н и р о в к а  р а б о ч и х  м е с т  с о з д а ю т  о п т и м а л ь н ы е  у с л о в и я  д л я  п р о в е д е н и я  э т о г о  

эт а п а . Д л я  в ы п о л н е н и я  п р а к т и ч е с к и х  р а б о т  п о  р о б о т о т е х н и к е , Э Б -м о д е л и р о в а н и ю  и  п еч а т и  

с л е д у е т  и с п о л ь зо в а т ь  с п ец и а л ь н ы е  к о м п ь ю т е р н ы е  к л ассы . К р о м е  т о г о , в к а ж д о м  и з н и х  

в к а ч ест в е  д е ж у р н ы х  д о л ж н ы  н а х о д и т ь с я  п р е д с т а в и т е л и  о р г а н и з а т о р а  и /и л и  о р г к о м и т е т а  

с о о т в е т с т в у ю щ е г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  и /и л и  ч л ен ы  ж ю р и .

1 .1 .9 .  В  а у д и т о р и и , г д е  п р о х о д и т  п р а к т и ч еск и й  т у р , д о л ж н ы  п о с т о я н н о  н а х о д и т ь с я  

п р е п о д а в а т е л ь  д л я  о п е р а т и в н о г о  р е ш е н и я  в о з н и к а ю щ и х  в о п р о с о в  и  м е х а н и к  д л я  у с т р а н е н и я  

н е п о л а д о к  о б о р у д о в а н и я . В  м а с т е р с к и х  д о л ж н ы  б ы ть  ч а сы  д л я  к о н т р о л я  в р е м е н и  

в ы п о л н е н и я  за д а н и я .
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1.1.10. П роведению  практ ического  тура предш ествует краткий инструктаж  

участников о правилах техники безопасности.

1.1.11. В мастерских и кабинетах долж ны  быть таблицы -плакаты  по безопасным 

приёмам работы, распечатанны е общ ие правила техники безопасности и правила техники 

безопасности по соответствую щ ему виду вы полняемы х работ. Все докум енты  прош иты, 

подписаны  руководителем  и инж енером по технике безопасности того образовательного 

учреж дения, где проводится олимпиада.

1.1.12. Д ля вы полнения практического задания необходимо обеспечить учащ ихся 

всем необходимым: рабочими местами индивидуального и коллективного использования, 

исправны ми инструментами, станками, измерительны ми инструментами, средствами 

защ иты, спецодеждой, заготовками. Н е позднее чем за  10 дней (заранее) подготовить 

инструктивно-методическое письмо с перечнем  необходимы х материалов и инструментов 

для вы полнения учащ имися предлагаемой практической работы.

1.1.13. В  день проведения практ ического т ура обязат ельно долж но быть 

присут ст вие м едицинского работ ника  в образоват ельной организации, а такж е наличие 

уком плектованной м едицинской аптечки в мастерских.

1.2. М у н и ц и п а л ь н ы й  э т а п  о л и м п и а д ы  состоит из т рех  туров индивидуальных 

состязаний участников (т еорет ического, практ ического и презент ации т ворческого  

проект а).

1.2.1. Теорет ический  тур.

Д лительность т еорет ического  тура составляет:

7 класс -  2 академических часа (90 минут);

8 класс -  2 академических часа (90 минут);

9 класс -  3 академических часа (120 минут);

10 класс -  3 академических часа (120 минут);

11 класс -  3 академических часа (120 минут).

1.2.2. У частники делятся на возрастны е группы  -  7 -8  классы, 9-11  классы.

1.2.3. Д ля проведения т еорет ического  тура необходимы  аудитории, в которых 

каждому участнику олимпиады  долж но быть предоставлено отдельное рабочее место. В се 

рабочие места участников олимпиады  долж ны  обеспечивать им равны е условия, 

соответствовать действую щ им  на м ом ент проведения олимпиады  санитарно

эпидем иологическим  правилам и нормам

1.2.4. Расчет числа аудиторий определяется числом  участников и посадочных мест 

в аудиториях. П роведению  т еорет ического  тура предш ествует краткий инструктаж  

участников о правилах участия в олимпиаде.
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1.2.5. Практический тур.

Д лительность теоретического тура составляет:

7 класс -  2 академических часа (90 минут);

8 класс -  2 академических часа (90 минут);

9 класс -  3 академических часа (120 минут);

10 класс -  3 академических часа (120 минут);

11 класс -  3 академических часа (120 минут).

1.2.6. У частники делятся на возрастны е группы  -  7 -8  классы, 9-11  классы.

1.2.7. У частники вы бираю т вид практической работы, которы й они не имею т право 

менять до заклю чительного этапа.

1.2.8. Д ля проведения практического  тура необходимы  аудитории, в которых 

каждому участнику олимпиады  долж но быть предоставлено отдельное оборудованное 

рабочее место в соответствии с вы бранны м направлением  практики. Все рабочие места 

участников олимпиады  долж ны  обеспечивать им равны е условия, соответствовать 

действую щ им на м ом ент проведения олимпиады  санитарно-эпидем иологическим  правилам  и 

нормам.

1.2.9. В качестве аудиторий для вы полнения практических работ по технологии лучш е 

всего подходят м а ст ерские  и каб инет ы  т ехн о ло ги и  (по 15-20  рабочих мест), в которых 

оснащ ение и планировка рабочих мест создаю т оптимальны е условия для проведения этого 

этапа. Д ля выполнения практических работ по робототехнике, ЭБ-моделированию  и печати 

следует использовать специальны е компью терны е классы. К ром е того, в каж дом из них 

в качестве деж урны х долж ны  находиться представители организатора и/или оргкомитета 

соответствую щ его этапа олимпиады  и/или члены жюри.

1.2.10. В аудитории, где проходит практический тур, долж ны  постоянно находиться 

преподаватель для оперативного реш ения возникаю щ их вопросов и м еханик для устранения 

неполадок оборудования. В мастерских долж ны  быть часы  для контроля времени 

вы полнения задания.

1.2.11. П роведению  практического  тура предш ествует краткий инструктаж  

участников о правилах техники безопасности.

1.2.12. В мастерских и кабинетах долж ны  быть таблицы -плакаты  по безопасным 

приёмам работы, распечатанны е общ ие правила техники безопасности и правила техники 

безопасности по соответствую щ ему виду вы полняемы х работ. Все докум енты  прош иты, 

подписаны  руководителем  и инж енером по технике безопасности того образовательного 

учреж дения, где проводится олимпиада.
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1.2.13. Д ля вы полнения практического задания необходимо обеспечить учащ ихся 

всем необходимым: рабочими местами индивидуального и коллективного использования, 

исправны ми инструментами, станками, измерительны ми инструментами, средствами 

защ иты, спецодеж дой и заготовками. Н е позднее чем за  10 дней (заранее) подготовить 

инструктивно-методическое письмо с перечнем  необходимы х материалов и инструментов 

для вы полнения учащ имися предлагаемой практической работы.

1.2.14. В  день проведения практического тура обязательно долж но быть 

присутствие медицинского работ ника в образовательной организации, а такж е наличие 

уком плектованной м едицинской аптечки в мастерских.

1.2.15. Третий тур -  Презентация творческого проекта.

Д лительность презентации творческого проекта  для всех классов составляет 5 -7  

минут на человека.

1.2.16. Д ля проведения презентации творческого проекта  необходим ы  аудитории 

(демонстрационны й или актовы й зал), в которы х необходимо наличие следую щ его: 

компью тера, м ультимедийного оборудования, экрана, устройства для крепления плакатов и 

изделий, дем онстрационны е столы, приспособления для крепления экспонатов, столы 

для жю ри, таймер.

1.2.17. Т е м а  п р о е к т н ы х  р а б о т  участников олимпиады  по технологии на 2021/2022 

учебного года « И д е и ,  п р е о б р а з у ю щ и е  м и р » .

2 . О б щ и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  р а з р а б о т к е  т р е б о в а н и й  к  п р о в е д е н и ю  ш к о л ь н о г о  и  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы

2.1. Требования к проведению  ш кольного и м униципального этапов олимпиады  

разрабаты ваю тся соответственно муниципальны м и и региональны м и предм етно

м етодическими комиссиями с учетом  методических реком ендаций центральной предм етно

м етодической комиссии и утверж даю тся организаторами соответствую щ их этапов 

олимпиады.

2.2. В требования, помимо общ ей информации, характеризую щ ей соответствую щ ий 

этап олимпиады  (дата проведения, порядок регистрации участников, время начала этапа, 

процедуры кодирования и декодирования работ, порядок проверки и оценивания работ, 

процедуры анализа заданий олимпиады  и их реш ений, процедуры показа проверенны х работ 

участников олимпиады, процедуры проведения апелляций и подведения итогов 

соответствую щ его этапа, единой для всех предметов этапа) реком ендуется вклю чить 

следую щ ую  информацию , касаю щ ую ся соответствую щ его этапа олимпиады:

-  м атериально-техническое обеспечение;
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-  п е р е ч е н ь  сп р а в о ч н ы х  м а т ер и а л о в , с р е д с т в  св я зи  и  э л е к т р о н н о -в ы ч и с л и т е л ь н о й  

т е х н и к и , р а зр е ш е н н ы х  к и с п о л ь з о в а н и ю  в о  в р ем я  п р о в е д е н и я  о л и м п и а д ы .

3 . Н е о б х о д и м о е  м а т е р и а л ь н о - т е х н и ч е с к о е  о б е с п е ч е н и е  д л я  в ы п о л н е н и я  з а д а н и й  

ш к о л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы

3.1 .  Д л я  п р о в е д е н и я  в с е х  м е р о п р и я т и й  о л и м п и а д ы  н е о б х о д и м а  с о о т в е т с т в у ю щ а я  

м а т ер и а л ь н а я  б а за , к о т о р а я  в к л ю ч а е т  в с е б я  э л е м е н т ы  д л я  п р о в е д е н и я  двух тур ов :  

теоретического и  практического.

3 .2 .  Т еорет ический  тур. К а ж д о м у  у ч а ст н и к у , п р и  н е о б х о д и м о с т и , д о л ж н ы  бы ть  

п р е д о с т а в л е н ы  п р е д у с м о т р е н н ы е  д л я  в ы п о л н е н и я  за д а н и й  п о  т е х н о л о г и и  и н с т р у м е н т ы  

(ц и р к у л ь , т р а н с п о р т и р , л и н е й к а  и  п р .). Ж е л а т е л ь н о  о б е с п е ч и т ь  у ч а ст н и к о в  р у ч к а м и  

с  ч ер н и л а м и  о д н о г о , у с т а н о в л е н н о г о  о р г а н и з а т о р о м , ц в ета .

3 .3 .  П р а к т и ч ес к и й  тур. Д л я  п р о в е д е н и я  п р а к т и ч е с к о г о  т у р а  ш к о л ь н о г о  э т а п а  

о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и , ц ен т р а л ь н а я  п р е д м е т н о -м е т о д и ч е с к а я  к о м и с с и я  р е к о м е н д у е т  

п р е д у с м о т р е т ь  с л е д у ю щ е е  о б о р у д о в а н и е , п р е д с т а в л е н н о е  н и ж е  с  у ч ё т о м  с о о т в е т с т в у ю щ и х  

н а п р а в л е н и й  и  в и д о в  в ы п о л н я ем ы х  р а б о т  и з  р а с ч ёт а  н а  о д н о г о  у ч а ст н и к а :

Таблица 1

№
п/п Название материалов и оборудования Количество

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р у ч н о й  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а

1 Н а б о р  ц в е т н ы х  н и т о к , вк л ю ч ая  н и т к и  в т о н  т к а н и  и  

к о н т р а с т н ы е

1

2 Н о ж н и ц ы 1

3 И гл ы  р у ч н ы е 3 - 5

4 Н а п ё р с т о к 1

5 П о р т н о в с к и й  м ел 1

6 С а н т и м е т р о в а я  л е н т а 1

7 Ш в е й н ы е  б у л а в к и 1 н а б о р

8 И г о л ь н и ц а 1

9 П а п к и -к о н в е р т ы  н а  к н о п к е  и л и  с  б е г у н к о м  н а  м о л н и и  с о  в с е м  

н е о б х о д и м ы м  д л я  п р а к т и ч е с к о й  р а б о т ы

1

10 Д е т а л и  к р оя  д л я  к а ж д о г о  у ч а ст н и к а В  с о о т в е т с т в и и  

с  р а зр а б о т а н н ы м и  

за д а н и я м и
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

11 Ём кость для сбора отходов 1 на двух участников

12 М есто для влаж но-тепловой обработки: гладильная доска, 

утюг, проутю ж ильник (парогенератор, отпариватель)

1 на 5 участников

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а

13 Бы товая или промы ш ленная ш вейная электрическая маш ина 1

14 Н абор цветны х ниток, вклю чая нитки в тон ткани и 

контрастны е

1

15 Н ож ницы 1

16 И глы  ручные 3-5

17 Н апёрсток 1

18 П ортновский мел 1

19 С антиметровая лента 1

20 Ш вейны е булавки 1 набор

21 И гольница 1

22 П апки-конверты  на кнопке или с бегунком на молнии со всем 

необходимы м для практической работы

1

23 Д етали кроя для каждого участника В соответствии 

с разработанны м и 

заданиями

24 Ём кость для сбора отходов 1 на двух участников

25 М есто для влаж но-тепловой обработки: гладильная доска, 

утюг, проутю ж ильник (парогенератор, отпариватель)

1 на 5 участников

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а  

н а  ш в е й н о - в ы ш и в а л ь н о м  о б о р у д о в а н и и

26 Бы товая ш вейно-вы ш ивальная электрическая маш ина 

с возмож ностью  программирования в комплекте с П О  и 

компью тером (ЧПУ, вы ш ивальны й комплекс)

1

27 Н абор цветны х ниток, вклю чая нитки в тон ткани и 

контрастны е

1

28 Н ож ницы 1

29 И глы  ручные 3-5
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

30 Н апёрсток 1

31 П ортновский мел 1

32 С антиметровая лента 1

33 Ш вейны е булавки 1 набор

34 И гольница 1

35 П апки-конверты  на кнопке или с бегунком на молнии со всем 

необходимы м для практической работы

1

36 Д етали кроя для каждого участника В соответствии 

с разработанны м и 

заданиями

37 Ём кость для сбора отходов 1 на двух участников

38 М есто для влаж но-тепловой обработки: гладильная доска, 

утюг, проутю ж ильник (парогенератор, отпариватель).

1 на 5 участников

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и з д е л и й

39 М асш табная линейка 1

40 Л астик 1

41 Ц ветная бумага (офисная) 2 листа

42 Н ож ницы 1

43 К лей-карандаш 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и з д е л и й  

с  и с п о л ь з о в а н и е м  г р а ф и ч е с к и х  р е д а к т о р о в

44 П К  с граф ическим редактором  (СА П Р Леко, RedCafe, 3D M ax, 

A utoCA D  и т.д.)

1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р у ч н о й  о б р а б о т к е  д р е в е с и н ы

45 С толярны й верстак 1

46 Стул/табурет/вы движ ное сиденье 1

47 Н астольны й сверлильны й станок 1

48 Н абор свёрл от 0  5 мм до 0  8 мм 1 набор

49 Защ итны е очки 1

50 Столярная мелкозубая ножовка 1

51 Ручной лобзик с набором пилок и клю чом 1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

52 П одставка для вы пиливания лобзиком  (столик для лобзика) 1

53 Д еревянная киянка 1

54 Ш лиф овальная наж дачная бумага средней зернистости 

на тканевой основе

1

55 К ом плект напильников 1 набор

56 С лесарная линейка 300 мм 1

57 С толярны й угольник 1

58 Струбцина 2

59 Карандаш 1

60 Ц иркуль 1

61 Ш ило 1

62 Щ ётка-см ётка 1

63 Н абор надфилей 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р у ч н о й  о б р а б о т к е  м е т а л л а

64 С лесарны й верстак 1

65 П лита для правки 1

66 Л инейка слесарная 300 мм 1

67 Чертилка 1

68 Кернер 1

69 Ц иркуль 1

70 М олоток слесарный 1

71 Зубило 1

72 С лесарная ножовка, с запасны м и нож овочны ми полотнами 1

73 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой 

основе

1

74 Н апильники 1 набор

75 Н абор надфилей 1

76 Д еревянны е и металлические губки 1 набор

77 Щ ётка-смётка 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  д р е в е с и н ы

78 Токарны й станок по дереву 1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

79 С толярны й верстак с оснасткой 1

80 Защ итны е очки 1

81 Щ ётка-см ётка 1

82 Н абор стамесок для токарной работы  по дереву 1

83 П ланш етка для черчения, 3 листа бумаги А4 1

84 П ростой карандаш 1

85 Л инейка 1

86 Ц иркуль 1

87 Транспортир 1

88 Л астик 1

89 Л инейка слесарная 300 мм 1

90 Ш ило 1

91 Столярная мелкозубая ножовка 1

92 М олоток 1

93 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой 

основе

1

94 Д рачевы е напильники 1 набор

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  м е т а л л а

95 Токарно-винторезны й станок 1

96 Защ итны е очки 1

97 Щ ётка-см ётка 1

98 Ш лифовальная шкурка средней зернистости на тканевой основе 1

99 Ростовая подставка 1

100 Таблица диаметров стерж ней под нарезание метрической 

наружной резьбы  с допусками

1

101 К ом плект резцов, состоящ их из проходного, отрезного и 

подрезного

1 набор

102 Ц ентровочное сверло и обычное сверло для внутренней 

резьбы

1 набор

103 П атрон для задней бабки или переходны е втулки 1

104 Разм еточны й инструмент, ш тангенциркуль, линейки 1 набор
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

105 Торцевые клю чи 1 набор

106 К рю чок для снятия стружки 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  э л е к т р о т е х н и к е

107 П К  с графическим редактором  (СА ПР D ipTrace и т. д.) 1

108 Л ампа накаливания с напряж ением  не более 42 В 5

109 Э лементы  управления 3

110 Э лементы  защ иты  и гнезда для его установки 3

111 П атроны  для ламп 4

112 А вометр 1

113 В ы прям ительны е диоды  с пробивны м  напряж ением 60 В 6

114 К онденсатор на 1000 мкФ 1

115 П ровода 1 набор

116 П латы  для сборки схем 2

117 Б локи питания переменного тока с вы ходны м напряж ением  не 

более 42В

1

118 К оллекторны й электродвигатель с возбуж дением 

постоянны ми магнитами и рабочим напряж ением  3В

1

119 К алькулятор 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  о б р а б о т к е  м а т е р и а л о в  н а  л а з е р н о - г р а в и р о в а л ь н о й  м а ш и н е

120 Л азерно-гравировальная маш ина (планш етны й гравю р) 

с вы ходной мощ ностью  не менее 25 Вт, с рабочим  полем не 

менее А3 и разреш ением  не менее 1000DPI

1

121 П К  с графическим редактором  (Corel D RA W , К О М П А С  3D 

и т. д.)

1

122 Защ итны е очки 1

123 Щ ётка-см ётка 1

124 Ш лифовальная шкурка средней зернистости на тканевой основе 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р о б о т о т е х н и к е

125 Робототехнический конструктор в соответствии 

с возрастны ми особенностями

1 набор
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

126 П К  с программны м обеспечением  в соответствии 

с конструкторами

1

127 Л ист бумаги для вы полнения технического рисунка (формат 

А 4) и карандаш

1

128 П лощ адка для тестирования робота (полигон) 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  3 D - м о д е л и р о в а н и ю  и  п е ч а т и

129 3Б -принтер  с FD M  печатью 1

130 Ф иламент (ABS филамент, PLA  филамент, Polym er филамент 

и т. д.)

1

131 П К  с наличием  3D -редактора (КО М П А С 3D, A utodesk 

Inventor, A utodesk Fusion 360), браузер и доступ в И нтернет 

для обеспечения возм ож ности работы  в T inkercad и Fusion 

360, программой слайсинга (Cura, Polygon, Slic3r), средства 

просмотра графических файлов и формата PDF

1

132 Средство для чистки и обслуж ивания 3D -принтера 1 набор

133 Л исты бумаги формата А4, предпочтительно чертёж ной 1 набор

134 Л инейка (рекомендуется 30 см), угольники чертёж ны е 

(45°, 30°, 60°)

1 набор

135 Ц иркуль чертёж ны й 1

136 К арандаш и просты е (ТМ  и повы ш енной мягкости) 1

137 Л астик 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  п р о м ы ш л е н н о м у  д и з а й н у

138 П К  с граф ическим редактором  (CorelD RA W , Blender, 

G oogleSketchU p, 3D SM ax, К О М П А С  3D, Solid W orks, 

A rtCA M , A utoCA D  и т.д .) (программное обеспечение 

вы бираю т разработчики заданий)

1

4 . Н е о б х о д и м о е  м а т е р и а л ь н о - т е х н и ч е с к о е  о б е с п е ч е н и е  д л я  в ы п о л н е н и я  з а д а н и й  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы

4.1. Для проведения всех м ероприятий олимпиады  необходима соответствую щ ая 

материальная база, которая вклю чает в себя элем енты  для проведения трех туров: 

теоретического, практического.
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4.2. Т еорет ический  тур. К аж дом у участнику, при необходимости, долж ны  быть 

предоставлены  предусмотренны е для вы полнения заданий по технологии инструменты  

(циркуль, транспортир, линейка и пр.). Ж елательно обеспечить участников ручками 

с чернилами одного, установленного организатором, цвета.

4.3. П р а к т и ч ес к и й  тур. Для проведения практического тура м униципального этапа 

олимпиады  по технологии, центральная предм етно-м етодическая комиссия рекомендует 

предусмотреть следую щ ее оборудование, представленное ниж е с учётом соответствую щ их 

направлений и видов выполняемых работ из расчёта на одного участника:

Таблица 2

№
п/п

Название материалов и оборудования Количество

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а

1 Бы товая или промы ш ленная ш вейная электрическая маш ина 1

2 Н абор цветных ниток, вклю чая нитки в тон ткани и контрастные 1

3 Н ож ницы 1

4 И глы  ручные 3-5

5 Н апёрсток 1

6 П ортновский мел 1

7 С антиметровая лента 1

8 Ш вейны е булавки 1 набор

9 И гольница 1

10 П апки-конверты  на кнопке или с бегунком на м олнии со всем 

необходимы м для практической работы

1

11 Д етали кроя для каждого участника В соответствии 

с разработанны м и 

заданиями

12 Ём кость для сбора отходов 1 на двух 

участников

13 М есто для влаж но-тепловой обработки: гладильная доска, утюг, 

проутю ж ильник (парогенератор, отпариватель)

1 на 5 участников

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а  

н а  ш в е й н о - в ы ш и в а л ь н о м  о б о р у д о в а н и и

14 Бы товая ш вейно-вы ш ивальная электрическая маш ина 1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

с возмож ностью  программирования в комплекте с П О  и 

компью тером (ЧПУ, вы ш ивальны й комплекс)

15 Н абор цветных ниток, вклю чая нитки в тон ткани и контрастные 1

16 Н ож ницы 1

17 И глы  ручные 3-5

18 Н апёрсток 1

19 П ортновский мел 1

20 С антиметровая лента 1

21 Ш вейны е булавки 1 набор

22 И гольница 1

23 П апки-конверты  на кнопке или с бегунком на молнии со всем 

необходимы м для практической работы

1

24 Д етали кроя для каждого участника В соответствии 

с разработанны м и 

заданиями

25 Ём кость для сбора отходов 1 на двух 

участников

26 М есто для влаж но-тепловой обработки: гладильная доска, утюг, 

проутю ж ильник (парогенератор, отпариватель)

1 на 5 участников

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и з д е л и й

27 М асш табная линейка 1

28 Л астик 1

29 Ц ветная бумага (офисная) 2 листа

30 Н ож ницы 1

31 Клей-карандаш 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и з д е л и й  с  и с п о л ь з о в а н и е м

г р а ф и ч е с к и х  р е д а к т о р о в

32 П К  с графическим редактором  (СА П Р Леко, RedCafe, 3D M ax, 

A utoCA D  и т. д.)

1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р у ч н о й  о б р а б о т к е  д р е в е с и н ы

33 С толярны й верстак 1

34 Стул/табурет/вы движ ное сиденье 1

35 Н астольны й сверлильны й станок 1

36 Н абор свёрл от 0  5 мм до 0  8 мм 1 набор

37 Защ итны е очки 1

38 Столярная мелкозубая нож овка 1

39 Ручной лобзик с набором пилок и клю чом 1

40 П одставка для вы пиливания лобзиком  (столик для лобзика) 1

41 Д еревянная киянка 1

42 Ш лиф овальная наж дачная бумага средней зернистости 

на тканевой основе

1

43 К ом плект напильников 1 набор

44 С лесарная линейка 300 мм 1

45 С толярны й угольник 1

46 С трубцина 2

47 Карандаш 1

48 Ц иркуль 1

49 Ш ило 1

50 Щ ётка-см ётка 1

51 Н абор надфилей 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р у ч н о й  о б р а б о т к е  м е т а л л а

52 С лесарны й верстак 1

53 П лита для правки 1

54 Л инейка слесарная 300 мм 1

55 Чертилка 1

56 Кернер 1

57 Ц иркуль 1

58 М олоток слесарный 1

59 Зубило 1

60 С лесарная ножовка, с запасны м и нож овочны ми полотнами 1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

61 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой основе 1

62 Н апильники 1 набор

63 Н абор надфилей 1

64 Д еревянны е и металлические губки 1 набор

65 Щ ётка-см ётка 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  д р е в е с и н ы

66 Токарны й станок по дереву 1

67 С толярны й верстак с оснасткой 1

68 Защ итны е очки 1

69 Щ ётка-см ётка 1

70 Н абор стамесок для токарной работы  по дереву 1

71 П ланш етка для черчения, 3 листа бумаги А4 1

72 П ростой карандаш 1

73 Л инейка 1

74 Ц иркуль 1

75 Транспортир 1

76 Л астик 1

77 Л инейка слесарная 300 мм 1

78 Ш ило 1

79 Столярная мелкозубая нож овка 1

80 М олоток 1

81 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой основе 1

82 Д рачевы е напильники 1 набор

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  м е т а л л а

83 Токарно-винторезны й станок 1

84 Защ итны е очки 1

85 Щ ётка-см ётка 1

86 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой основе 1

87 Ростовая подставка 1

88 Таблица диаметров стерж ней под нарезание метрической 

наружной резьбы  с допусками

1
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№
п/п Название материалов и оборудования Количество

89 К ом плект резцов, состоящ их из проходного, отрезного и 

подрезного

1 набор

90 Ц ентровочное сверло и обычное сверло для внутренней резьбы 1 набор

91 П атрон для задней бабки или переходны е втулки 1

92 Разм еточны й инструмент, ш тангенциркуль, линейки 1 набор

93 Торцевые клю чи 1 набор

94 К рю чок для снятия стружки 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  э л е к т р о т е х н и к е

95 П К  с графическим редактором  (СА ПР D ipTrace и т. д.) 1

96 Л ампа накаливания с напряж ением  не более 42 В 5

97 Э лементы  управления 3

98 Э лементы  защ иты  и гнезда для его установки 3

99 П атроны  для ламп 4

100 А вометр 1

101 В ы прям ительны е диоды  с пробивны м  напряж ением 60 В 6

102 К онденсатор на 1000 мкФ 1

103 П ровода 1 набор

104 П латы  для сборки схем 2

105 Б локи питания переменного тока с вы ходны м напряж ением  не 

более 42В

1

106 К оллекторны й электродвигатель с возбуж дением  постоянны ми 

магнитами и рабочим напряж ением  3В

1

107 Калькулятор 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  о б р а б о т к е  м а т е р и а л о в  н а  л а з е р н о - г р а в и р о в а л ь н о й  м а ш и н е

108 Л азерно-гравировальная маш ина (планш етны й гравю р) 

с вы ходной мощ ностью  не менее 25 Вт, с рабочим  полем 

не менее А3 и разреш ением  не менее 1000DPI

1

109 П К с графическим редактором (Corel DRAW , КО М П А С 3D и т. д.) 1

110 Защ итны е очки 1

111 Щ ётка-см ётка 1

112 Ш лиф овальная ш курка средней зернистости на тканевой основе 1

911



№
п/п Название материалов и оборудования Количество

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  р о б о т о т е х н и к е

113 Робототехнический конструктор в соответствии с возрастными 

особенностями

1 набор

114 П К с программным обеспечением в соответствии с конструкторами 1

115 Л ист бумаги для вы полнения технического рисунка (ф ормат А4) 

и карандаш

1

116 П лощ адка для тестирования робота (полигон) 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  3 D - м о д е л и р о в а н и ю  и  п е ч а т и

117 3Б -принтер  с FD M  печатью 1

118 Филамент (ABS филамент, PLA  филамент, Polymer филамент и т. д.) 1

119 П К  с наличием  3D -редактора (КО М П А С 3D, A utodesk Inventor, 

A utodesk Fusion 360), браузер и доступ в И нтернет 

для обеспечения возмож ности работы  в Tinkercad и Fusion 360, 

программой слайсинга (Cura, Polygon, Slic3r), средства просмотра 

графических файлов и формата PDF

1

120 Средство для чистки и обслуж ивания 3D -принтера 1 набор

121 Л исты  бумаги формата А4, предпочтительно чертёж ной 1 набор

122 Линейка (рекомендуется 30 см), угольники чертёжные (45°, 30°, 60°) 1 набор

123 Ц иркуль чертёж ны й 1

124 К арандаш и просты е (ТМ  и повы ш енной мягкости) 1

125 Л астик 1

П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  п о  п р о м ы ш л е н н о м у  д и з а й н у

126 П К  с граф ическим редактором  (C orelD R A W , Blender, 

G oogleSketchU p, 3D SM ax, К О М П А С  3D, Solid W orks, ArtCAM , 

A utoCA D  и т. д.) (программное обеспечение вы бираю т 

разработчики заданий)

1

4.4. Трет ий  т ур — п р езен т а ц и я  проект а  рекомендуется проводить в аудитории 

(демонстрационны й или актовы й зал).

Д ля н а п р а влен и я  «К ульт ура дома, дизайн  и т е х н о ло ги и » за щ и т у  проект ов  лучш е 

всего проводить демонстрацию  ш вейных изделий в помещ ении с подиумом (либо
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со специальны м возвыш ением, либо с условно обозначенным), которое способно вместить 

всех желаю щ их. Зал долж ен быть хорош о освещён, так как участники представляю т модели. 

Для проведения защ иты  необходимо наличие следую щ его: компью тера, м ультимедийного 

оборудования, экрана, устройства для крепления плакатов и изделий, дем онстрационны е 

столы, манекены, приспособления для крепления экспонатов, столы для ж ю ри 

(располагаю тся лицом к сцене/подиуму и экрану), таймер. Рядом  с помещ ением, где 

проводится защ ита, долж на быть аудитория для подготовки участников и их моделей. Эта 

аудитория долж на быть оборудована розетками, утю гом/парогенератором, зеркалами, 

веш алами, стойками или рейлами для одежды.

Для направления «Техника, т ехнологии  и т ехническое т ворчест во» защ ит у  

проект ов  лучше всего проводить в помещении, которое способно вместить всех желающих и 

где достаточно места для показа всех имеющихся авторских работ и изобретений обучающихся. 

Для проведения конкурса необходимо наличие компьютера, мультимедийного оборудования, 

экрана, устройства для крепления плакатов, изделий. Должны быть подготовлены 

демонстрационные столы, столы для жюри (располагаются лицом к сцене и экрану), для показа 

устройств, работающих от сети 220 В необходимо наличие розеток и удлинителей.

5 . П р и н ц и п ы  ф о р м и р о в а н и я  к о м п л е к т о в  з а д а н и й  и  м е т о д и ч е с к и е  п о д х о д ы  

к  с о с т а в л е н и ю  з а д а н и й  ш к о л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы

О лим пиада проводится по двум направлениям  -  «Техника, технологии и техническое 

творчество» и «К ультура дома, дизайн и технологии».

О лимпиадны е задания теоретического тура олимпиады  состоят из двух частей:

а) первая часть -  общая, где участники вы полняю т теоретические задания в форме 

письменного ответа на вопросы, одинаковые для двух направлений (составляет 30%  

от общ его количества вопросов);

б) вторая часть -  специальная, где участники отвечаю т на теоретические вопросы  и 

вы полняю т творческое задание соответствую щ его направления «Техника, технологии и 

техническое творчество» или «К ультура дома, дизайн и технологии».

П ри составлении олимпиадны х заданий необходимо учиты вать реальны й уровень 

знаний испытуемых, поэтому муниципальны м  предм етно-м етодическим  комиссиям 

необходимо подготовить задания отдельно для участников возрастны х трех групп, а 

региональны м предм етно-м етодическим  комиссиям -  для участников двух групп.

П ри форм ировании пакета заданий необходимо учиты вать ранее изученны й материал 

обучаю щ имися согласно ф едеральны м государственны м образовательны м стандартам
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начального, основного общ его и среднего общ его образований, примерны х образовательны х 

программ, примерны х программ предметной области «Технология», учиты вать 

региональны е особенности и реализовы вать принцип равных и доступны х условий.

5.1. М ет о д и ч ески е  р ек о м е н д а ц и и  по  подгот овке о л и м п и а д н ы х  заданий  

т еорет ического  тура.

В  т е о р е т и ч е с к о м  т у р е  ш к о л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и  предм етно

методическим комиссиям  необходимо разработать задания, состоящ ие из тестов различного 

типа, задач и творческого задания, раскры ваю щ их обязательное базовое содерж ание 

образовательной области и требования к уровню  подготовки выпускников основной и 

средней ш колы  по технологии. У ровень слож ности заданий долж ен быть определён таким 

образом, чтобы  на их реш ение участник смог затратить вы деленное на это время.

В набор заданий для 5-6 классов следует вклю чать не более 10-15 контрольны х 

вопросов и тестов с учётом  творческого задания по всем пройденны м разделам  программы 

предмета «Технология». М аксимальное количество баллов -  15-20. Для направлений 

«Техника, технология и техническое творчество» и «К ультура дома, дизайн и технологии» 

максимальное число баллов для 7-8 классов -  25. Ж елательно, чтобы  количество вопросов и 

тестов по каждому разделу программы было пропорционально количеству изученного 

учебного м атериала или, что примерно одно и то же, количеству учебны х часов 

в действую щ ей программе по технологии. П ри разработке теоретического задания следует 

объединить их для обучаю щ ихся 9-11 классов на ш кольном этапе. Задания долж ны  вклю чать 

20 вопросов и одно творческое задание. М аксимальное число баллов -  25 (творческое 

задание оценивается в 5 баллов).

Таблица 3

Р е к о м е н д о в а н н о е  к о л и ч е с т в о  в о п р о с о в  в  з а д а н и я х  т е о р е т и ч е с к о г о  т у р а  

д л я  о б у ч а ю щ и х с я  5 - 1 1  к л а с с о в  ш к о л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы

Этап Класс
Кол-во вопросов 

в тестовых 
заданиях

Количество баллов
Теоретические

задания
Творческое

задание

Ш кольны й

5 -6 15 14 6

7 -8 20 19 6

9-11 21 20 5

Реком ендуется вклю чать в олимпиадны й вариант задания трёх типов:

-  задания, вы являю щ ие знания участников олимпиады  по технологии;

-  м еж предметны е задания, показы ваю щ ие связь технологии с другими предметами 

ш кольного курса соответствую щ его класса;
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-  творческие м етапредметны е задания, вы являю щ ие значимы е универсальны е и 

профессиональны е компетенции участников и умение их применять в условиях системно - 

деятельностного подхода к реш ению  задач реального мира.

Задания теоретического тура могут включать:

-  вопросы типа «верно/неверно»: участник долж ен оценить справедливость 

приведённого высказывания;

-  вопросы с вы бором одного варианта из нескольких предложенных: в каждом 

вопросе из 4 -5  вариантов ответа нужно вы брать единственно верный (или наиболее полный) 

ответ;

-  вопросы с вы бором всех верных ответов из предлож енны х вариантов: участник 

получает баллы, если выбрал все верные ответы  и не выбрал ни одного лиш него;

-  вопросы с откры ты м ответом: участник долж ен привести ответ на вопрос или 

задачу без объяснения и реш ения;

-  задания без готового ответа или задание откры той формы: участник вписывает 

ответ самостоятельно в отведённое для этого место;

-  задания на установление соответствия: элем енты  одного множ ества требуется 

поставить в соответствие элем ентам  другого множества;

-  задания на установление правильной последовательности: участник долж ен 

установить правильную  последовательность действий, шагов, операций и др.;

-  вопросы, требую щ ие реш ения, логического м ы ш ления и творческого подхода;

-  творческое задание, позволяю щ ее продем онстрировать уровень их креативности 

в сфере технологии и дизайна.

Задания долж ны  быть составлены  корректно (не допускать различны х трактовок и 

иметь логически непротиворечивое реш ение), характеризоваться новизной и творческой 

направленностью , сочетать задания разного уровня сложности.

В комплект олимпиадны х заданий по каж дой возрастной группе (классу) входит:

-  бланк заданий с примерами (см. пример оформления в П рилож ении 1);

-  бланк ответов (см. пример оформления в П рилож ении 2);

-  критерии и методика оценивания выполненных олимпиадны х заданий (см. пример 

оформления в П рилож ении 3).

К  олимпиадны м заданиям  предъявляю тся следую щ ие общ ие требования:

-  соответствие уровня слож ности заданий заявленной возрастной группе;

-  тематическое разнообразие заданий;

-  корректность ф ормулировок заданий;
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-  указание максимального балла за  каждое задание и за  тур в целом;

-  соответствие заданий критериям  и методике оценивания;

-  наличие заданий, выявляю щ их склонность к научной деятельности и высокий 

уровень интеллектуального развития участников;

-  наличие заданий, вы являю щ их склонность к получению  специальности, 

для поступления на которую (-ы е) могут быть потенциально востребованы  результаты  

олимпиады;

-  недопустимо наличие заданий, противоречащ их правовым, этическим, 

эстетическим, религиозны м нормам, демонстрирую щ их аморальные, противоправные 

модели поведения и т.п.;

-  недопустимо наличие заданий, представленны х в неизменном виде, дублирую щ их 

задания прош лы х лет, в том  числе для другого уровня образования.

Б ланки ответов не долж ны  содерж ать сведений, которые могут раскры ть содерж ание 

заданий.

П ри разработке бланков ответов необходимо учиты вать следующее:

-  первый лист бланка ответов -  титульный. Н а титульном  листе долж на содерж аться 

следую щ ая информация: указание этапа олимпиады  (ш кольный, муниципальный); текущ ий 

учебны й год; поле, отведенное под код/ш ифр участника; строки для заполнения данных 

участником  (Ф .И.О., класс, полное наим енование образовательной организации) (пример 

титульного листа П рилож ение 2);

-  второй и последую щ ие листы  содерж ат поле, отведенное под код/ш ифр участника; 

указание номера задания; поле для вы полнения задания участником (разлинованны й лист, 

таблица, схема, рисунок, и т. д.); максимальны й балл, которы й м ож ет получить участник 

за  его выполнение; поле для вы ставления фактически набранны х баллов; поле для подписи 

членов жюри.

П ри разработке критериев и методики вы полненны х олимпиадны х заданий важно 

руководствоваться следую щ ими требованиями:

-  полнота (достаточная детализация) описания критериев и методики оценивания 

выполненны х олимпиадны х заданий и начисления баллов;

-  понятность, полноценность и однозначность приведенны х критериев оценивания;

-  недопустимость возмож ности субъективных факторов оценивания.

П ри составлении заданий, бланков ответов, критериев и методики оценивания 

выполненны х олимпиадны х заданий необходимо соблю дать едины й стиль оформления.
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-  размер бумаги (ф ормат листа) -  А4;

-  размер полей страниц: правое -  1 см, верхнее и ниж нее -  2 мм, левое -  3 см;

-  размер колонтитулов -  1,25 см;

-  отступ первой строки абзаца -  1,25 см;

-  размер м еж строчного интервала -  1,5;

-  размер ш рифта -  кегль не менее 12;

-  тип ш рифта -  Tim es N ew  Rom an;

-  выравнивание -  по ширине;

-  нумерация страниц: страницы  долж ны  быть пронум ерованы  арабскими цифрами 

в центре ниж ней части листа без точки с соблю дением  сквозной нумерации ко всему 

документу;

-  титульны й лист долж ен быть вклю чен в общ ую  нумерацию  страниц бланка 

ответов, номер страницы  на титульном  листе не ставится;

-  рисунки и изображ ения долж ны  быть хорош его разреш ения (качества) и в цвете, 

если данное условие является принципиальны м и необходим ы м  для вы полнения заданий;

-  таблицы  и схемы долж ны  быть четко обозначены, сгруппированы  и рационально 

размещ ены  относительно параметров страницы.

5.2. М ет о д и ч ески е  р ек о м е н д а ц и и  по  подгот овке о ли м п и а д н ы х  заданий  

практ ического  тура.

О лимпиадны е задания практического тура олимпиады  по технологии долж ны  дать 

возмож ность вы явить и оценить:

-  уровень подготовленности участников олимпиады  в вы полнении технологических 

операций по изготовлению  объекта труда или изделия;

-  уровень подготовленности участников олимпиады  в вы полнении приёмов работы  

на специализированном оборудовании и инструментами;

-  уровень подготовленности участников олимпиады  по соблю дению  требований 

техники безопасности и охраны  труда.

У ровень слож ности заданий долж ен быть определён таким  образом, чтобы  на их 

вы полнение участник ш кольного этапа смог затратить отведенное на их выполнение время.

П рактический тур ш кольного этапа рекомендуется проводить для всех участников, 

для первой возрастной группы (5 -6  классы ) проведение практического тура на усмотрение 

организаторов и м униципальны х и/или региональны х координаторов.

Р еко м ен д у ем ы е  тех н и ч еск и е  п ар ам етр ы  о ф о р м л ен и я  м атериалов:

917



Таблица 4

Р е к о м е н д о в а н н ы е  в и д ы  п р а к т и ч е с к и х  р а б о т  д л я  о б у ч а ю щ и х с я  5 - 1 1  к л а с с о в  

ш к о л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и

Вид практики
Класс

5 6 7 8 9 10-11

О бщ ие п р а к т и ч еск и е  раб о т ы

Э Б-моделирование и печать + + + + + +

Робототехника + + + + + +

П рактика по работе на лазерно

гравировальном станке
+ + + +

П ром ы ш ленны й дизайн + + +

Н а п р а вле н и е  « Т ехн и ка , т ехн о ло ги и  и т ехн и ч еско е  т ворчест во»

П рактика по ручной деревообработке + + + + + +

П рактика по механической 

деревообработке
+ + + +

П рактика по ручной м еталлообработке + + + + +

П рактика по механической 

м еталлообработке
+ + +

Электрорадиотехника + + +

Н а п р а вле н и е  «К ульт ура дома, дизайн  и т е хн о ло ги и »*

Ручная обработка ш вейного изделия 

или узла
+ +

О бработка ш вейного изделия или узла 

на ш вейно-вы ш ивальном оборудовании
+ + +

М еханическая обработка ш вейного 

изделия или узла
+ + + +

М оделирование ш вейных изделий + + + +

М оделирование ш вейных изделий с 

использованием графических редакторов

* практический тур для 7-11  классов состоит их двух частей: О бработка ш вейного изделия 

или узла и М оделирование ш вейных изделий.
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Д ля того чтобы  участники олимпиады  при вы полнении практического задания 

по технологии вы полняли одинаковы е технологические операции, долж на быть разработана 

подробная инструкционная технологическая карта с чертеж ами и рисунками на выполнение 

каж дого этапа задания. Только в этом  случае возмож на однозначная и объективная оценка 

качества выполнения практического задания каж ды м участником  по заранее 

подготовленны м критериям, по которы м будут определяться степень владения безопасными 

приёмами труда, ум ение вы бирать инструменты, приспособления и материалы  для работы, 

понимание технологической документации, точность и аккуратность выполнения 

технологического задания, правильное вы полнение влаж но-тепловой обработки. В этом  

случае проф ессиональное ж ю ри мож ет с вы сокой точностью  и объективностью  оценить все 

эти параметры при вы полнении учащ имися заданны х технологических операций по заранее 

подготовленны м качественны м и количественны м параметрам.

Реком ендации по разработке практического тура смотри в П рилож ении 4.

6 . П р и н ц и п ы  ф о р м и р о в а н и я  к о м п л е к т о в  з а д а н и й  и  м е т о д и ч е с к и е  п о д х о д ы  

к  с о с т а в л е н и ю  з а д а н и й  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы

6.1. М ет о д и ч ески е  р ек о м е н д а ц и и  по  подгот овке о л и м п и а д н ы х  заданий  

т еорет ического  тура.

В  т е о р е т и ч е с к о м  т у р е  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и

предметно-методическим комиссиям  необходимо разработать задание, состоящ ее не менее 

чем из 5 вопросов общ ей части, одинаковы х для двух направлений, не менее 15 заданий 

специальной части и одного творческого задания, раскры ваю щ их требования к результатам  

освоения основной образовательной программы на уровне основного и среднего общ его 

образования, планируемы е результаты  и примерное содерж ание учебного предмета 

«Технология», представленны е в П рим ерны х основны х образовательны х программах 

основного и среднего общ его образования, при этом  уровень их слож ности долж ен быть 

определён таким  образом, чтобы  на их реш ение участник смог затратить вы деленное время.

Таблица 5

Р е к о м е н д о в а н н о е  к о л и ч е с т в о  в о п р о с о в  в  з а д а н и я х  т е о р е т и ч е с к о г о  т у р а

д л я  о б у ч а ю щ и х с я  7 - 1 1  к л а с с о в  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и

Этап Класс
Кол-во вопросов 

в тестовых заданиях

Количество баллов

Теоретические

задания

Творческое

задание

М униципальны й
7 -8 21 20 5

9-11 21 20 5
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-  задания, вы являю щ ие знания участников олимпиады  по технологии;

-  м еж предметны е задания, показы ваю щ ие связь технологии с другими предметами 

ш кольного курса соответствую щ его класса;

-  творческие метапредметны е задания, вы являю щ ие значимы е универсальны е и 

проф ессиональны е компетенции участников и умение их применять в условиях системно - 

деятельностного подхода к реш ению  задач реального мира.

Задания теоретического конкурса долж ны  отвечать следую щ им требованиям:

-  задания в соответствии с Ф ГОС долж ны  проверять у участников олимпиады  

сф ормированность универсальны х учебны х действий, а такж е общ еучебных, общ етрудовых 

и специальных технологических знаний;

-  около 50%  заданий следует ориентировать на уровень теоретических знаний, 

установленны й програм м но-м етодическим и материалами, в которых раскры вается 

обязательное базовое содерж ание образовательной области и требования к уровню  

подготовки вы пускников основной и средней ш колы  по технологии. В теоретическую  часть 

обязательно долж но быть вклю чено творческое задание, которое требует не просто знаний, а 

сф ормированны х ум ений у учащ ихся. 25%  заданий следует ориентировать на углублённы й 

материал по основны м разделам  программы; 25%  заданий следует разработать 

с применением  меж предметны х связей, но по базовому содержанию ;

-  уровень слож ности теоретических и практических заданий и количество этих 

заданий долж ны  соответствовать времени, вы деленного на их выполнение;

-  задания долж ны  быть разнообразны м и по форме и содержанию ;

-  ф ормулировка контрольного вопроса или задания долж на быть понятной, 

доходчивой, лаконичной и иметь однозначны й ответ;

-  в заданиях по выбору для маскировки правильного ответа долж ны  быть 

использованы  только реально сущ ествую щ ие терм ины  и понятия, составляю щ ие содерж ание 

базовой программы  по технологии;

-  задания олимпиады  долж ны  не только осущ ествлять контроль знаний, но и 

выполнять обучаю щ ие и развиваю щ ие функции;

-  контрольны е вопросы  и задания долж ны  соответствовать современному уровню  

развития науки, техники, технологии;

-  задания теоретического конкурса долж ны  соответствовать основным 

дидактическим  принципам: системности, научности, доступности, наглядности, 

преемственности и др. ;

Р еко м ен д у ется  вк лю чать  в о л и м п и ад н ы й  вар и ан т  зад ан и я  тр ёх  типов:
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-  творческое задание, позволяю щ ее продем онстрировать уровень их креативности 

в сфере технологии и дизайна.

Задания долж ны  быть составлены  корректно (иметь логически непротиворечивое 

реш ение и однозначную  трактовку), характеризоваться новизной и творческой 

направленностью , быть разного уровня сложности.

Больш ое количество различны х учебны х программ создаёт известны е слож ности 

для разработчиков заданий олимпиад по технологии. В целях систематизации и обеспечения 

единообразия в тем атике задач, для облегчения условий подготовки к олимпиадам 

центральная предметно-методическая комиссия разработала перечень тем  для проведения 

теоретического тура ш кольного и м униципального этапов олимпиады  по технологии 

для каж дого направления (П рилож ение 5).

В комплект олимпиадны х заданий по каж дой возрастной группе (классу) входит:

-  бланк заданий с примерами (см. пример оформления в П рилож ении 1);

-  бланк ответов (см. пример оформления в П рилож ении 2);

-  критерии и методика оценивания выполненных олимпиадных заданий (см. пример 

оформления в П рилож ении 3).

К  олимпиадны м заданиям  предъявляю тся следую щ ие общ ие требования:

-  соответствие уровня слож ности заданий заявленной возрастной группе;

-  тематическое разнообразие заданий;

-  корректность ф ормулировок заданий;

-  указание максимального балла за  каждое задание и за  тур в целом;

-  соответствие заданий критериям  и методике оценивания;

-  наличие заданий, выявляю щ их склонность к научной деятельности и высокий 

уровень интеллектуального развития участников;

-  наличие заданий, вы являю щ их склонность к получению  специальности, для 

поступления на которую (-ы е) могут быть потенциально востребованы  результаты  

олимпиады;

-  недопустимо наличие заданий, противоречащ их правовым, этическим, 

эстетическим, религиозны м нормам, демонстрирую щ их аморальные, противоправные 

модели поведения и т.п.;

-  недопустимо наличие заданий, представленны х в неизменном виде, дублирую щ их 

задания прош лы х лет, в том  числе для другого уровня образования.

Б ланки ответов не долж ны  содерж ать сведений, которые могут раскры ть содерж ание 

заданий.
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П ри разработке бланков ответов необходимо учиты вать следующее:

-  первый лист бланка ответов -  титульный. Н а титульном  листе долж на содерж аться 

следую щ ая информация: указание этапа олимпиады  (ш кольный, муниципальный); текущ ий 

учебны й год; поле, отведенное под код/ш ифр участника; строки для заполнения данных 

участником  (Ф .И.О., класс, полное наим енование образовательной организации) (пример 

титульного листа П рилож ение 2);

-  второй и последую щ ие листы  содерж ат поле, отведенное под код/ш ифр участника; 

указание номера задания; поле для вы полнения задания участником (разлинованны й лист, 

таблица, схема, рисунок, и т.д.); м аксимальны й балл, которы й мож ет получить участник 

за  его выполнение; поле для вы ставления фактически набранны х баллов; поле для подписи 

членов жюри.

П ри разработке критериев и методики вы полненны х олимпиадны х заданий важно 

руководствоваться следую щ ими требованиями:

-  полнота (достаточная детализация) описания критериев и методики оценивания 

выполненны х олимпиадны х заданий и начисления баллов;

-  понятность, полноценность и однозначность приведенны х индикаторов 

оценивания;

-  недопустимость возмож ности субъективны х факторов оценивания.

П ри составлении заданий, бланков ответов, критериев и методики оценивания 

выполненны х олимпиадны х заданий необходимо соблю дать единый стиль оформления. 

Реком ендуемы е технические параметры оформ ления материалов:

-  размер бумаги (ф ормат листа) -  А4;

-  размер полей страниц: правое -  1 см, верхнее и ниж нее -  2 мм, левое -  3 см;

-  размер колонтитулов -  1,25 см;

-  отступ первой строки абзаца -  1,25 см;

-  размер м еж строчного интервала -  1,5;

-  размер ш рифта -  кегль не менее 12;

-  тип ш рифта -  Tim es N ew  Rom an;

-  выравнивание -  по ширине;

-  нумерация страниц: страницы  долж ны  быть пронумерованы  арабскими цифрами в 

центре ниж ней части листа без точки с соблю дением  сквозной нумерации ко всему 

документу;

-  титульны й лист долж ен быть вклю чен в общ ую  нумерацию  страниц бланка 

ответов, номер страницы на титульном  листе не ставится;
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-  рисунки и изображ ения долж ны  быть хорош его разреш ения (качества) и в цвете, 

если данное условие является принципиальны м и необходимы м для вы полнения заданий;

-  таблицы  и схемы долж ны  быть четко обозначены, сгруппированы  и рационально 

размещ ены  относительно параметров страницы.

6.2. М ет о д и ч ески е  р ек о м е н д а ц и и  по  подгот овке о л и м п и а д н ы х  заданий  

практ ического  тура.

О лимпиадны е задания практического тура олимпиады  по технологии долж ны  дать 

возмож ность вы явить и оценить:

-  уровень подготовленности участников олимпиады  в вы полнении технологических 

операций по изготовлению  объекта труда или изделия;

-  уровень подготовленности участников олимпиады  в вы полнении приёмов работы  

на специализированном оборудовании и инструментами;

-  уровень подготовленности участников олимпиады  по соблю дению  требований 

техники безопасности и охраны  труда.

У ровень слож ности заданий долж ен быть определён таким  образом, чтобы  на их 

вы полнение участник м униципального этапа затрачивал не более 120 минут.

Таблица 6

Р е к о м е н д о в а н н ы е  в и д ы  п р а к т и ч е с к и х  р а б о т  д л я  о б у ч а ю щ и х с я  7 - 1 1  к л а с с о в  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и

Вид практики
Класс

7 8 9 10-11

О бщ ие п р а к т и ч еск и е  раб о т ы

ЗБ -м оделирование и печать + + + +

Робототехника + + + +

П рактика по работе на лазерно-гравировальном  станке + + + +

П ром ы ш ленны й дизайн + + +

Н а п р а вле н и е  « Т ехн и ка , т ехн о ло ги и  и т ехн и ч еско е  т ворчест во»

П рактика по ручной деревообработке + + + +

П рактика по механической деревообработке + + + +

П рактика по ручной м еталлообработке + + + +

П рактика по механической м еталлообработке + + +

Электрорадиотехника + + +
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Вид практики
Класс

7 8 9 10-11

Н а п р а вле н и е  «К ульт ура  дома, дизайн  и т е хн о ло ги и »

О бработка ш вейного изделия или узла на ш вейно

вы ш ивальном оборудовании
+ + +

М еханическая обработка ш вейного изделия или узла + + + +

М оделирование ш вейных изделий + + + +

М оделирование ш вейных изделий с использованием  

графических редакторов
+ + +

Д ля того чтобы  участники олимпиады  при вы полнении практического задания 

по технологии вы полняли одинаковы е технологические операции, долж на быть разработана 

подробная инструкционная технологическая карта с чертеж ами и рисунками на выполнение 

каж дого этапа задания. Только в этом  случае возмож на однозначная и объективная оценка 

качества выполнения практического задания каж ды м участником  по заранее 

подготовленны м критериям, по которы м будет определяться степень владения безопасны ми 

приёмами труда, ум ение вы бирать инструменты, приспособления и материалы  для работы, 

понимание технологической документации, точность и аккуратность выполнения 

технологического задания, правильное вы полнение влаж но-тепловой обработки. В этом  

случае проф ессиональное ж ю ри мож ет с вы сокой точностью  и объективностью  оценить все 

эти параметры при вы полнении учащ имися заданны х технологических операций по заранее 

подготовленны м качественны м и количественны м параметрам.

Реком ендации по практическому туру смотри в П рилож ении 4.

6.3. М ет о д и ч ески е  р е к о м е н д а ц и и  по  подгот овке т рет ьего  т ура  — презен т а ц и я  

проект а.

Третьим туром  олимпиады  по технологии является представление самостоятельно 

вы полненного учащ имся проекта.

П роект -  это слож ная и трудоём кая работа, требую щ ая времени. Н а муниципальном 

этапе необходимо объективно оценить качество эскизов, вклад ребёнка в работу, новизну и 

оригинальность проекта. П роект мож ет быть заверш ён на 75 %. В этом  случае предм етно

м етодическая комиссия определяет степень готовности проекта и оценивает проект с учётом 

его доработки.

П роекты  могут быть самыми разными, поэтому необходимо особое значение уделить 

качеству граф ической информации (чертежам, эскизам  и т.д.) и практической значимости.
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В  н а п р а в л е н и я х  « П р о е к т и р о в а н и е  о б ъ е к т о в  с  п р и м е н е н и е м  с о в р е м е н н ы х  т е х н о л о г и й »  

(3 -D  т е х н о л о г и и , п р и м е н е н и е  о б о р у д о в а н и я  с  Ч П У , л а зе р н а я  о б р а б о т к а  м а т е р и а л о в  и  д р .) , 

« П р о е к т и р о в а н и е  н о в ы х  м а т ер и а л о в  с  за д а н н ы м и  с в о й с т в а м и  и  и з д е л и й  и з э т и х  м а т е р и а л о в »  

н е о б х о д и м о  о с о б о е  в н и м а н и е  о б р а т и т ь  н а  л и ч н ы й  вк л ад  р е б ё н к а  в п р о ек т . Ч л е н ы  ж ю р и  

д о л ж н ы  вы яви ть , п р и о б р ё л  л и  о б у ч а ю щ и й с я  н авы к и  р а б о т ы  н а  с о в р е м е н н о м  о б о р у д о в а н и и  

л и ч н о  и л и  за к а за л  д е т а л и  и  к о н с т р у к ц и о н н ы е  э л е м е н т ы  в м а с т е р с к о й  и л и  ател ь е . О ч ен ь  

в а ж н а  и  э к о л о г и ч е с к а я  о ц е н к а  п р о ек т а .

Н а  за щ и т у  у ч е б н ы х  т в о р ч е с к и х  п р о е к т о в  к а ж д ы й  у ч а с т н и к  о л и м п и а д ы  п р е д с т а в л я е т  

в ы п о л н е н н о е  и з д е л и е  и  п о я с н и т е л ь н у ю  за п и с к у , г о т о в и т  п р е зе н т а ц и ю  п р о ек т а . 

П о я с н и т е л ь н а я  за п и с к а  в ы п о л н я ет ся  в с о о т в е т с т в и и  с  о п р е д е л ё н н ы м и  п р а в и л а м и  и  я в л я ет ся  

р а зв ё р н у т ы м  о п и с а н и е м  д е я т е л ь н о с т и  о б у ч а ю щ и х с я  п р и  в ы п о л н е н и и  п р о ек т а .

О б у ч а ю щ и е с я  м о г у т  п р е д с т а в л я т ь  р а з н о о б р а з н ы е  п р о ек т ы  п о  в и д у  д о м и н и р у ю щ е й  

д е я т е л ь н о с т и : и с с л е д о в а т е л ь с к и е , п р а к т и к о -о р и е н т и р о в а н н ы е , т в о р ч е с к и е , и гр о в ы е.

В  2 0 2 1 /2 0 2 2  у ч е б н о м  г о д у  Ц П М К  п о  т е х н о л о г и и  о п р е д е л и л о  т ем а т и ку  проект ов  

для  у ч а ст н и к о в  о ли м п и а д ы  на  всех  эт а п а х  — « И д е и ,  п р е о б р а з у ю щ и е  м и р » . В с е  п р о ек т ы  

д о л ж н ы  о т в еч а т ь  з а д а н н о й  т е м е , а ч л ен ы  ж ю р и  д о л ж н ы  у ч и т ы в а т ь  с о о т в е т с т в и е  п р о е к т а  

п р и  о ц е н к е . К р и т е р и и  о ц е н к и  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а  п р е д с т а в л е н ы  в П р и л о ж е н и и  6.

О б о б щ ё н н ы е  р а зд е л ы  д л я  п о д г о т о в к и  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а  д л я  м у н и ц и п а л ь н о г о  эт а п а  

о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и :

•  по направлению «Техника, технологии и техническое творчество»:

1. Э л е к т р о т е х н и к а , а в т о м а т и к а , р а д и о э л е к т р о н и к а  (в  т о м  ч и с л е  п р о е к т и р о в а н и е  

с и с т е м  п о д о б н ы х  к о н ц е п ц и и  « У м н ы й  д о м » , п р о е к т и р о в а н и е  с и с т е м  с  о б р а т н о й  св я зь ю , 

п р о е к т и р о в а н и е  э л е к т р и ф и ц и р о в а н н ы х  о б ъ е к т о в , п р и м е н е н и е  с и с т е м  а в т о м а т и ч е с к о г о  

у п р а в л е н и я  д л я  у с т р о й с т в  б ы т о в о г о  и  п р о м ы ш л е н н о г о  п р и м е н е н и я ).

2 . Р о б о т о т е х н и к а , р о б о т о т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т в а , с и с т е м ы  и  к о м п л е к с ы  

(р о б о т о т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т в а , ф у н к ц и о н а л ь н о  п р и г о д н ы е  д л я  в ы п о л н е н и я  р а зл и ч н ы х  

о п е р а ц и й , р о б о т о т е х н и ч е с к и е  с и с т е м ы , п о зв о л я ю щ и е  а н а л и зи р о в а т ь  п а р а м ет р ы  

т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а  и  о п т и м и зи р о в а т ь  т е х н о л о г и ч е с к и е  о п е р а ц и и  и  п р о ц е с с ы , 

р о б о т о т е х н и ч е с к и е  к о м п л ек сы , м о д е л и р у ю щ и е  и л и  р е а л и з у ю щ и е  т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с ) .

3 . Т е х н и ч е с к о е  м о д е л и р о в а н и е  и  к о н с т р у и р о в а н и е  т е х н и к о -т е х н о л о г и ч е с к и х  

о б ъ е к т о в .

4 . Х у д о ж е с т в е н н а я  о б р а б о т к а  м а т е р и а л о в  (р е з ь б а  п о  д е р е в у , х у д о ж е с т в е н н а я  ковка, 

в ы ж и г а н и е  и  д р .) .

5. П р о е к т и р о в а н и е  с е л ь с к о х о зя й с т в е н н ы х  т е х н о л о г и й  (о б л а с т и  п р о е к т и р о в а н и я  -  

р а с т е н и е в о д с т в о , ж и в о т н о в о д с т в о ) , а г р о т е х н и ч е с к и е  т е х н о л о г и и .
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6. Социально-ориентированны е проекты  (экологическое, бионическое 

моделирование, ландш аф тно-парковы й дизайн, флористика, мозаика и другие 

с прилож ением  арт-объектов). С овременны й дизайн (ф итодизайн и др.).

7. П роектирование объектов с применением  современны х технологий (3D- 

технологии, ф резерны е станки с ЧП У  и др.), проектирование новых материалов с заданны ми 

свойствами и объектов из новых материалов.

•  по направлению «Культура дома, дизайн и технологии»:

1. П роектирование и изготовление ш вейных изделий, современны е технологии, мода.

2. Д екоративно-прикладное творчество (рукоделие, ремёсла, керамика и др.), 

аксессуары.

3. С овременны й дизайн (дизайн изделий, дизайн среды, дизайн интерьера, 

фитодизайн, ландш аф тны й дизайн и т.д.).

4. Социально-ориентированны е проекты  (экологические, агротехнические, 

патриотической направленности, проекты  по организации культурно-массовы х мероприятий, 

ш ефская помощ ь и т.д.).

5. Н ациональны й костю м и театральны й/сценический костюм.

6. П роектирование объектов с применением  современны х технологий (3D- 

технологии, применение оборудования с ЧП У , лазерная обработка материалов и др.), 

проектирование новых материалов с заданны м и свойствами.

7. И скусство кулинария и тенденции развития культуры питания.

8. И ндустрия моды и красоты: основы  имидж елогии и косметологии.

Таблица 7

Р е к о м е н д о в а н н ы й  п о р я д о к  п р о в е д е н и я  о ц е н к и  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а  о л и м п и а д ы

п о  т е х н о л о г и и

Этап Класс
Пояснительная

записка
Изделие

Выступление

(презентация

проекта)

7 10 20 10

М униципальны й
8 10 20 10

9 10 20 10

10-11 10 20 10
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7 . П е р е ч е н ь  с п р а в о ч н ы х  м а т е р и а л о в ,  с р е д с т в  с в я з и  и  э л е к т р о н н о 

в ы ч и с л и т е л ь н о й  т е х н и к и ,  р а з р е ш е н н ы х  к  и с п о л ь з о в а н и ю  в о  в р е м я  п р о в е д е н и я  

о л и м п и а д ы

П ри вы полнении заданий теоретического и практического туров олимпиады  

допускается использование только справочны х материалов, средств связи и электронно

вы числительной техники, предоставленны х организаторами, предусмотренны х в заданиях и 

критериях оценивания. Запрещ ается пользоваться принесенны ми с собой калькуляторами 

справочны ми материалами, средствами связи и электронно-вы числительной техникой.

8 . К р и т е р и и  и  м е т о д и к а  о ц е н и в а н и я  в ы п о л н е н н ы х  о л и м п и а д н ы х  з а д а н и й

Система и методика оценивания олимпиадны х заданий долж ны  позволять объективно 

выявить реальны й уровень подготовки участников олимпиады  по технологии.

С учётом  этого при разработке методики оценивания олимпиадны х заданий 

предметно-методическим комиссиям  рекомендуется:

-  по всем теоретическим  и практическим заданиям  начисление баллов производить 

целыми, а не дробны м и числами, уйдя от ош ибок, так  как дробны е числа только увеличат их 

вероятность, при этом  общ ий результат будет получен в целых числах, что упростит подсчёт 

баллов всех участников;

-  размер максимальны х баллов за  задания теоретического тура установить 

в зависим ости от уровня слож ности задания, за задания одного уровня слож ности начислять 

одинаковы й максимальны й балл;

-  для удобства подсчёта результатов теоретического тура за  каждое правильно 

вы полненное задание участник конкурса получает 1 балл, вы полненное задание частично -  

0,5 балла, если тест вы полнен неправильно -  0 баллов;

-  ф ормулировка свободны х ответов на вопросы и задания обязательно и/или 

частично долж на совпадать с ответом, прилагаемы м к заданию . Здесь правильность ответа 

долж на оцениваться по общ ему смы слу и по клю чевы м словам;

-  предм етно-м етодическим  комиссиям  при составлении разны х по уровню  заданий 

(очень простые вопросы (тесты), задачи, творческие вопросы) следует помнить, что 

при подсчёте баллов общ ее количество баллов не долж но превыш ать рекомендуемое;

-  общ ий результат оценивать путём простого слож ения баллов, полученных 

участниками за  каж ды й тур олимпиады.
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Таблица 8

О б щ а я  м а к с и м а л ь н а я  о ц е н к а  п о  и т о г а м  в ы п о л н е н и я  з а д а н и й  о л и м п и а д ы

п о  т е х н о л о г и и

Этап Класс
Теоретический

тур

Практический

тур
Защита проекта

5 -6 25 35

Ш кольны й 7 -8 25 35

9-11 25 35

7 -8 25 35 40

М униципальны й 9 25 35 40

10-11 25 35 40

О ценка вы полнения участником лю бого задания н е  м о ж е т  б ы т ь  о т р и ц а т е л ь н о й ,  

минимальная оценка, выставляемая за  вы полнение отдельно взятого задания, 0  б а л л о в .

И тоговая оценка за  вы полнение заданий определяется путём слож ения суммы баллов, 

набранны х участником  за  вы полнение заданий теоретического, практического туров и 

защ иты  проекта с последую щ им приведением  к 100 балльной системе (м аксимальная оценка 

по итогам вы полнения заданий 100 баллов, например, теоретический тур не более 25 баллов, 

практический тур не более 35 баллов, защ ита проекта -  не более 40, тогда 25+35+40 = 100). 

Результат вы числения округляется до сотых, например:

-  максимальная сумма баллов за  вы полнение заданий как теоретического, 

практического тура, так и защ иты  проекта -  100;

-  участник выполнил задания теоретического тура на 22,5 балла;

-  участник выполнил задания практического тура на 31,651 балла;

-  участник защ итил проект на 34,523 балла;

-  получаем  22,5 + 31,651 + 34,523 = 88,674, т.е. округлённо 88,67.

9 . И с п о л ь з о в а н и е  у ч е б н о й  л и т е р а т у р ы  и  И н т е р н е т - р е с у р с о в  п р и  п о д г о т о в к е  

ш к о л ь н и к о в  к  о л и м п и а д е

П ри подготовке участников к ш кольному и м униципальному этапам  олимпиады  

целесообразно использовать следую щ ие ниж еприведенны е источники.

Основная литература:

1. Ботвинников А. Д. Черчение. 9 класс: учебник [Текст]/ А. Д. Ботвинников, 

В. Н. В иноградов, И. С. Вы ш непольский. —  2-е изд., стереотип. -  М .: Дрофа: А стрель, 

2018. -  239 с.
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2. К ож ина О. А. Технология: О бслуж иваю щ ий труд. 7 класс: учебник [Текст] /

О. А. Кожина, Е. Н. Кудакова, С. Э. М аркуцкая. -  6-е изд., испр. -  М .: Дрофа, 2019. -  255 с.

3. М атериаловедение и технология материалов: Учеб. пособие / К. А. Батыш ев, 

В. И. Безпалько; под ред. А. И. Батыш ева, А. А. Смолькина. -  М .: Н И Ц  И Н Ф РА -М , 2013. -  

288 с.

4. П реображ енская Н. Г. Черчение. 9 класс: учебник [Текст] / Н. Г. П реображ енская, 

И. В. Кодукова. -  2-е изд., перераб. -  М .: В ентана-Граф , 2016. -  269 с.

5. САПР технолога-маш иностроителя. [Текст]: У чебник / Э. М. Берлинер,

О. В. Таратынов. -  М .: Форум, Н И Ц  И Н Ф РА -М , 2015. -  336 с.

6. С асова И. А. Технология. И ндустриальны е технологии: 7 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / И. А. Сасова, М . И. Гуревич, 

М. Б. П авлова; под ред. И. А. Сасовой. -  3-е изд., перераб. -  М.: В ентана-Граф , 2018. -  

144 с.

7. С асова И. А. Технология. 8 класс: учебник для учащ ихся общ еобразоват. 

организаций [Текст] / И. А. Сасова, А. В. Леонтьев, В. С. Капустин; под ред. И. А. Сасовой. -

4-е изд., стереотип. -  М .: В ентана-Граф , 2019. -  144 с.

8. Синица Н. В. Технология. Технологии ведения дома. 5 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / Н. В. Синица, В. Д. Симоненко. -  4-е 

изд., стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  192 с.

9. Синица Н. В. Технология. Технологии ведения дома. 6 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / Н. В. Синица, В. Д. Симоненко. -  3-е 

изд., стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  192 с.

10. Технология. Технологии ведения дома. 7 класс: учебник для учащ ихся 

общ еобразоват. организаций [Текст]/ И. А. Сасова, М. Б. П авлова, А. Ю . Ш арутина и др.; под 

ред. И. А. Сасовой. -  3-е изд., перераб. -  М .: В ентана-Граф , 2018. -  208 с.

11. Технология. 5 класс: учебник для общ еобразоват. организаций [Текст] /

В. М. К азакевич и др.; под ред. В. М. Казакевича. -  М .: П росвещ ение, 2019. -  176 с.

12. Технология. 5 класс: учебник [Текст] / Е. С. Глозман, О. А. Кожина, 

Ю . Л. Х отунцев и др. -  М .: Дрофа, 2016. -  335 с.

13. Технология. 5 класс: учебник для учащ ихся общ еобразовательны х организаций 

[Текст] / И. А. Сасова, М. Б. П авлова, М. И. Гуревич и др.; под ред. И. А. Сасовой. -  6-е изд., 

стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  240 с.

14. Технология. 6 класс: учебник для общ еобразоват. организаций [Текст] /

В. М. К азакевич и др.; под ред. В. М. Казакевича. -  М .: П росвещ ение, 2019. -  192 с.
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15. Технология. 6 класс: учебник [Текст] /Е. С. Глозман, О. А. Кожина, 

Ю . Л. Х отунцев, Е. Н. К удакова и др. -  М.: Дрофа, 2016. -  383 с.

16. Технология: 7 класс. учеб. пособие для общ еобразоват. организаций [Текст] / 

В. М. Казакевич, Г. В. П ичугина, Г. Ю . С емёнова и др.; под ред. В. М. Казакевича. -  М.: 

П росвещ ение, 2017. -  191 с.

17. Технология. 8 -9  классы: учеб. пособие для общ еобразоват. организаций [Текст] / 

В. М. К азакевич и др.; под ред. В. М. Казакевича. -  2-е изд. -  М .: П росвещ ение, 2018. -  255 с.

18. Технология. Базовы й уровень: 10-11 классы: учебник [Текст] / В. Д. Симоненко,

О. П. О чинин, Н. В. М атяш  и др. -  6-е изд., стереотип. -  М .: В ентана-Граф , 2020. -  208 с.

19. Тищ енко А. Т. Технология. И ндустриальны е технологии: 5 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / А. Т. Тищ енко, В. Д. Симоненко. -  3-е 

изд., стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  192 с.

20. Тищ енко А. Т. Технология. И ндустриальны е технологии: 6 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / А. Т. Тищ енко, В. Д. Симоненко. -  4-е 

изд., стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  192 с.

21. Тищ енко А. Т. Технология. И ндустриальны е технологии: 7 класс: учебник

для учащ ихся общ еобразоват. организаций [Текст] / А. Т. Тищ енко, В. Д. Симоненко. -  2-е 

изд., стереотип. -  М.: В ентана-Граф , 2019. -  176 с.

22. Ш кола и производство. 2000-2021.

Дополнительная профильная литература:

1. Современная энциклопедия Аванта+. М ода и стиль / гл. ред. В. А. В олодин. -  М.: 

Аванта+, 2002. -  480 с.

2. М ир вещ ей / гл. ред. Т. Евсеева. -  М .: С овременная энциклопедия Аванта+, 2003. -

444 с.

3. Горина Г. С. М оделирование формы одеж ды  / Г. С. Горина. -  М.: Лёгкая и пищ евая 

промыш ленность, 1978. -  346 с.

4. М оделирование и худож ественное оформление одежды: учебник / В. В. Ермилова, 

Д. Ю . Ермилова. -  М .: O ZO N.RU, 2010. -  416 с.

5. Плаксина Э. Б. История костюма. Стили и направления [Текст]: учеб. пособие / 

Э. Б. Плаксина, Л. А. М ихайловская, В. П. Попов. -  3-е изд., стер. -  М.: Академия, 2008. -  224 с.

6. А лиева Н. З. Зрительны е иллюзии: не верь глазам своим / Н. З. Алиева. -  Ростов 

н/Д: Ф еникс, 2007. -  333 с.

7. Костю м. Теория худож ественного проектирования [Текст]: учебник / под общ. ред. 

Т. В. Козловой; М осковский текстильны й ун-т им. А. Н. К осыгина. -  М.: М ГТУ  

им. А. Н. К осыгина, 2005. -  382 с.
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8. П ар м он  Ф. М . Р и су н о к  и м ода-гр аф и к а [Текст]: уч ебн и к  /  Ф. М . П арм он . -  

Е катеринбург: Г ум ан и тарн ы й  ун и в ер си тет , 2 0 0 4 . -  2 5 6  с.

9. М акавеева Н . С. О сн овы  х у д о ж ес т в е н н о г о  п роекти рован ия к остю м а [Текст]: 

практикум  /  Н . С. М акавеева. -  М .: А к адем и я, 2 0 0 8 . -  2 4 0  с.

10. П р оек ти р ован и е костю м а. У ч ебн и к  /  Л. А . С аф ина, Л. М . Т ухбатул л и н а, 

В . В . Х ам м атова  [и. др .] -  М .: И н ф а-М , 2 0 1 5 . -  2 3 9  с.

11. Р ун ге  В . Ф. И стор и я  ди зай н а , науки и техн и к и  /  Р у н ге  В . Ф. У ч еб . п о со б и е . В  2  кн. 

К н.1 -  М .: А р хи тек тур а-с , 2 0 0 8 . -  3 6 8  с.

12. Т рухан ова  А . Т. И л л ю ст р и р ов ан н ое п о с о б и е  по т ех н о л о ги и  л ёгкой  одеж д ы . -  М .: 

В ы сш ая школа: И зд . центр «А к адем и я », 2 0 0 0 . -  176 с.

13. Л аврентьев А . Н . И стор и я  дизайна: у ч еб  п о с о б и е  /  А . Н . Л аврентьев -  М .: 

Гардарики. 2 0 0 7 . -  303  с.

14. У р ок и  р обот отехн и к и . К онструкц и я. Д в и ж ен и е. У п р ав л ен и е /  С. А . Ф илиппов; 

сост. А . Я . Щ елкун ова. -  2 -е  и зд ., испр. и д о п . -  М .: Л абор атор и я  зн ан ий , 2 0 1 8 . -  190 с.

15. Г О С Т  Р 6 0 .0 .0 .4 -2 0 1 9 . Р о б о т ы  и р о б о т о т ех н и ч еск и е  устр ой ств а . Т ерм ины  и 

оп редел ени я: h ttp s://a llg o sts .ru /2 5 /0 4 0 /g o st r 6 0 .0 .0 .4 -2 0 1 9 .

16. П оляков В . А . П рактикум  п о  эл ек т р отехн и к е [Текст]: уч еб . п о с о б и е  для уч ащ и хся  

IX  и X  классов /  п о д  р ед . Л. А . Л исова. -  4 -е  и здан и е. -  М .: П р о св ещ ен и е, 1973 . - 2 5 6  с.

Ж урналы:

1. Т еори я м оды . О деж д а . Т ело. К ул ьтур а  /  F ash io n  th eory  T he Journal o f  D ress , В о6 у , 

Culture.

2. H arper’s Bazaar.

3. International tex tiles .

4. А телье.

Электронные ресурсы:

1. Ф едер альны й  центр и н ф ор м ац и он н о-обр азов ател ь н ы х р есу р со в  (Ф Ц И О Р )  

[Э лектронны й р есур с] /  2 0 1 9  Р о сси й ск о е  о б р азов ан и е / /  Р еж и м  доступ а: h ttp ://fc ior.ed u .ru /.

2. А С К О Н  [Э лектронны й р есу р с] /  Р о сси й ск о е  и н ж ен ер н о е  П О  дл я  проектирования, 

п р ои зв одств а  и б и зн еса  / /  А С К О Н , 1989  -  2 0 1 9  / /  Р еж и м  доступ а: https://ascon .ru .

3. V T -T E C H .E U  [Э лек трон н ы й  р есу р с] /  V T -T E C H .E U  / /  Р еж и м  доступ а: http://vt- 

tech .eu /.
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https://ascon.ru/
http://vt-tech.eu/
http://vt-tech.eu/


4. Д и ам етр ы  ст ер ж н ей  п о д  н ар езан и е м етр и ч еск ой  н ар уж н ой  резьбы

с доп у ск а м и  Г О С Т  1 6 0 9 3 -2 0 0 4  [Э лектронны й р есур с] /  П ор тал  ток ар н ого  д ел а  и 

п р ои зв одств а  в сф ер е  м аш и н остр оен и я , м етал л ообр аботк а  на м етал л ообр абаты ваю щ и х  

станках для различны х р абоч и х  груп п  / /  U R L : h ttp ://w w w .tok ar-

w o rk .ru /p u b l/ob u ch en ie/ob u ch en ie /d iam etry  sterzhnej p od  r e z b u /1 9 -1 -0 -1 2 6 .

5. И здател ьск и й  центр « А к адем и я »  [Э лек трон н ы й  р есу р с] /  U R L: 

h ttp ://w w w .a ca d em ia -m o sco w .ru /.

6. О лим пиады  для ш кольников [Э лектронны й р есу р с] /  ©  О ли м п и ада.ру , 1 9 9 6 -2 0 1 9  /  

U R L : h ttp s://o lim p iad a .ru /.

7. П ол и техн и ч еск ая  би бл и отек а  [Э лектронны й р е с у р ^ /U R L :

h ttp s://p o lym u s.ru /ru /m u seu m /lib rary /.

8. Т ех н о л о ги и  б у д у щ ег о  [Э лектронны й р е с у р ^ /U R L : h ttp ://tech n o logyed u .ru /.

9. Ф едер аци я  и н тер н ет-обр азов ан и я  [Э лектронны й р е с у р ^ /U R L : h ttp ://w w w .fio .ru /.

10. Ч П У  М о д ел и ст . С танки с Ч П У  для х о б б и  и б и зн еса  [Э лектронны й р есур с] /  

Р еж и м  доступ а: h ttp ://cn cm od elist.ru /.

11. Э Л Е К Т Р О Н Н А Я  К Н И Г А . Б есплатная би бл и от ек а  ш кольника [Э лектронны й  

р есу р с] /  U R L : h ttp s://e lk n ig a .u co z .ru /.

12. Э л ек тр он н о-би бл и отеч н ая  си ст ем а  Z N A N IU M .C O M  [Э лектронны й р есу р с] /  U R L: 

h ttp ://zn an iu m .com .

13. Б л ог с м атериалам и за д а н и й  [Э лектронны й р есу р с] /  © А к а д ем и я  новы х  

т ех н о л о ги й  /  В сем и р н ы е и н ж ен ер н ы е игры  - W orld  E n g in eer in g  C om p etition s. -  Р еж и м  

доступ а: h ttp ://w ec .to d a y /b lo g .p h p /.

14. 10 п ол езн ы х сов етов  п о  р а б о т е  на л азер н ом  гравёре п о  д ер ев у  и ф анере. 

Н астрой к а л азер н ого  гравёра. [Э лек трон н ы й  р есу р с] /  3 D to o l 2 0 1 3 -2 0 2 0  /  3 D to o l 

К ом п л ек сн ы е 3 D  реш ен ия. -  Р еж и м  доступ а: h ttp s://3d too l.ru /sta ti/ 1 0 -p o lezn y k h -so v e to v -p o -  

rab ote-n a-lazern om -gravere-p o-d erevu -i-fan ere-n astroyk a-lazern ogo-gravera /.

№
п/п Ссылка Описание материала

1 h ttp s://resh .ed u .ru /su b ject/les

so n /1 2 6 3 /

С ам ой  д р ев н ей  т ех н и к о й  р езь бы  п о  д ер ев у  считается  

контурная резьба. Н а  д а н н о м  зан яти и  Р Э Ш  (ур ок  №  6) 

есть  в озм ож н ост ь  п озн аком и ться  с т ех н и к о й  к он тур н ой  

р езь бы  п о  д ер ев у . В ы б о р  п ор оды  д р ев еси н ы , 

н е о б х о д и м о г о  и н стр ум ен та  и б езо п а сн о й  работы  

составя т суть  эт о г о  занятия
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http://www.tokar-work.ru/publ/obuchenie/obuchenie/diametry_sterzhnej_pod_rezbu/19-1-0-126
http://www.tokar-work.ru/publ/obuchenie/obuchenie/diametry_sterzhnej_pod_rezbu/19-1-0-126
http://www.academia-moscow.ru/
https://olimpiada.ru/
https://polymus.ru/ru/museum/library/
http://technologyedu.ru/
http://www.fio.ru/
http://cncmodelist.ru/
https://elkniga.ucoz.ru/
http://znanium.com/
http://wec.today/blog.php/
https://3dtool.ru/stati/10-poleznykh-sovetov-po-rabote-na-lazernom-gravere-po-derevu-i-fanere-nastroyka-lazernogo-gravera/
https://3dtool.ru/stati/10-poleznykh-sovetov-po-rabote-na-lazernom-gravere-po-derevu-i-fanere-nastroyka-lazernogo-gravera/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1263/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1263/


№
п/п Ссылка Описание материала

2 httD s://w ww .voutube.com /wa

tch?v=cV V E C M iU vF0& t=1

19s

Д еревянное кружево дом овой резьбы  всегда будет 

притягивать своим очарованием, замы словаты м 

рисунком, необы кновенны м технологическим 

реш ением. Н а мастер-классе, дем онстрируем ом  на ТВ- 

канале «Культура», мож но познакомиться 

с возмож ностями изготовления фрагмента домовой 

резьбы  в домаш них условиях

3 https://w w w .voutube.com /w a

tch?v=rzlrv7H g2vs

И зготовление технологического проекта -  это 

неотъемлемая часть всероссийской олимпиады  

ш кольников. Н еобы кновенное реш ение 

по изготовлению  «сказочной» кормуш ки предлож ено 

в этом  видеоролике. Технологический проект был 

представлен на заклю чительном  этапе В сО Ш  

по технологии в 2015 г. (Санкт-П етербург)

4 https://w w w .voutube.com /w a

tch?v=ug1h4xSaX Ec& t=113

s

Э тот видеоролик демонстрирует возм ож ности учебной 

мастерской ш колы, где можно осущ ествить практически 

лю бой технологический проект. Н а примере «А ктивной 

витрины», которая стала финалистом  всероссийского 

конкурса Н ТТМ  в 2016 г., демонстрирую тся 

возмож ности совмещ ения столярны х работ, 

декоративны х образов, электротехнических работ

5 Библиотека М Э Ш  

(ID :144228)

У величение потребления электроэнергии требует 

развивать все отрасли и реш ать вопросы  преобразования 

разны х видов энергии в электрическую , 

аккумулирования этой электроэнергии и передачи 

на больш ие расстояния. Д анны й тест Библиотеки 

М осковской электронной ш колы  позволяет проверить 

базовы е знания в этом  направлении

6 Библиотека М Э Ш  

(ID :135794)

П оним ание сущ ности новых технологий -  это 

необходимость настоящ его времени. Технологическое 

лидерство в создании проры вны х продуктов является 

важ ны м направлением  развития страны. Н а нескольких 

примерах новых технологий предлагается проверить 

свои познания и убедиться в их прочном усвоении
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https://www.youtube.com/watch?v=cVVECMiUvFQ&t=119s
https://www.youtube.com/watch?v=cVVECMiUvFQ&t=119s
https://www.youtube.com/watch?v=cVVECMiUvFQ&t=119s
https://www.youtube.com/watch?v=rzlry7Hg2ys
https://www.youtube.com/watch?v=rzlry7Hg2ys
https://www.youtube.com/watch?v=ug1h4xSqXEc&t=113s
https://www.youtube.com/watch?v=ug1h4xSqXEc&t=113s
https://www.youtube.com/watch?v=ug1h4xSqXEc&t=113s


№
п/п Ссылка Описание материала

7 Библиотека М Э Ш  

(ID :136890)

У чащ имся предлагается проверить свои знания 

по ручной м еталлообработке посредством  теста 

Б иблиотеки М осковской электронной ш колы

8 Библиотека М Э Ш  

(ID :136889)

У чащ имся представляется возмож ность проверить свои 

представления о древесине, её свойствах и способах 

обработки посредством теста Б иблиотеки М осковской 

электронной ш колы

9 Библиотека М Э Ш  

(ID :142375)

Д инам ика преобразований окруж аю щ его мира такова, 

что человек всё чащ е оказы вается в новых для себя 

ситуациях, где готовы е рецепты  не работаю т. Н авы ки 

исследовательской и проектной работы, приобретённые 

в ш коле, помогут учащ им ся быть успеш ны ми в лю бых 

ситуациях

10 Библиотека М Э Ш  

(ID :136910)

У чащ имся предлагается на базовом  уровне проверить 

свои знания по ручной м еталлообработке посредством  

теста Библиотеки М осковской электронной ш колы

11 Библиотека М Э Ш  

(ID :136888)

У чащ имся предлагается проверить свои общ ие 

представления о древесине и деревообработке 

посредством  теста Библиотеки М осковской электронной 

ш колы

12 Библиотека М Э Ш  

(ID :137201)

И сследовательский проект является необходимы м 

способом современного образования школьников. 

У чащ имся предоставляется возмож ность разобраться 

в способах ф ормирования собственного исследова

тельского проекта

13 Библиотека М Э Ш  

(ID :107855)

У чащ имся предлагается проверить свои знания 

в области токарной обработки древесины  посредством 

теста Библиотеки М осковской электронной ш колы

14 httDs://resh.edu.ru/subiect/les

son/1106/

В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  3) представляется материал 

о металлах и сплавах, их применении, маркировке 

сталей, способах обработки и др.

15 https://resh.edu.ru/subject/les

son/1129/

В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  2) представляется материал 

о технологических маш инах, механизмах, механических
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https://resh.edu.ru/subject/lesson/1106/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1106/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1129/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1129/


№
п/п Ссылка Описание материала

передачах, кинематических схемах и условных 

обозначениях

16 httDs://resh.edu.ru/subiect/les

son/1066/

В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  1) представляется материал 

о современном производстве, актуальны х и 

перспективны х технологиях (литьё, ш тамповка, 

порош ковая металлургия, лазерны е технологии и т.д.)

17 https://resh.edu.ru/subject/les В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  9) представляется материал 

о квартирной электропроводке, последовательном и 

параллельном соединении проводников, условных 

обозначениях, освещ ении, коротком замыкании, 

принципиальны х и монтаж ны х электрических цепях, 

многотариф ны х счётчиках электроэнергии

son/1130/

18 https://resh.edu.ru/subiect/les

son/1107/

В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  10) представляется 

материал о функциональном  разнообразии роботов 

(промыш ленные, бытовые, использую щ иеся в науке и 

др.). Д елается упом инание о 3D -прототипировании

19 https://resh.edu.ru/subiect/les

son/1131/

В популярной форме на платформе Российской 

электронной ш колы  (урок №  11) представляется 

материал о разработке и вы полнении ш кольных 

учебны х и творческих проектов. А лгоритм  работы  над 

собственны м проектом. К ритерии технологического 

проекта. Рассм отрены  примеры технологических 

проектов «У мный дом», «А ктивная витрина»

С с ы л к и  н а  п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  д л я  п р а к т и ч е с к и х  р а б о т  п о  3 D -  м о д е л и р о в а н и ю

№
п/п Наименование Примечание Интернет-ссылка

1 К ом пас 3D LT 

v.12

Бесплатная, но не работает 

с форматами STL, OBJ, STEP, 

поэтому реком ендуется более 

продвинутая версия -  16 и 

выше

https://kom pas.ru/kom pas-3d-lt/about/

Комплекты:

https://edu.ascon.ru/m ain/dow nload/fre

ew are/
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https://resh.edu.ru/subject/lesson/1066/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1066/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1130/
https://resh.edu.ru/subject/lesson/1130/
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№
п/п Наименование Примечание Интернет-ссылка

2 К ом пас 3D 

v.19

П латная, доступна образова

тельная лицензия или триал

https://edu.ascon.ru/m ain/dow nload/kit/

3 A utodesk 

Inventor v.20

Бесплатная для образова

тельны х учреж дений

https://w w w .autodesk.ru/education/free

softw are/featured? referrer=% 2F educati 

on% 2Ffree-softw are% 2Ffeatured

4 A utodesk 

Fusion 360

Бесплатная для обучаю щ ихся 

и преподавателей

https://w w w .autodesk.ru/products/fusio

n-360/students-teachers-educators

5 Tinkercad Бесплатная https://w w w .tinkercad.com /

6 U ltim aker

Cura

Бесплатная https://ultim aker.com /softw are/ultim ake

r-cura

7 Polygon 2 Бесплатная, работает 

с 3D -принтерами Picaso

https://picaso-

3d.com /ru/products/soft/polygon-2-0/

8 Polygon X Бесплатная, работает 

с 3D -принтерами Picaso, 

нуж на регистрация

https://picaso-

3d.com /ru/techsupport/soft/designer-x/

9 Slic3r Бесплатная https://slic3r.org/dow nload/

10 Средства

просмотра

PDF

Бесплатны е https://ru .pdf24.org/ 

https://get.adobe. com /ru/reader/otherve 

rsions/
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https://edu.ascon.ru/main/download/kit/
https://www.autodesk.ru/education/free-software/featured?referrer=%2Feducation%2Ffree-software%2Ffeatured
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https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura
https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura
https://picaso-3d.com/ru/products/soft/polygon-2-0/
https://picaso-3d.com/ru/products/soft/polygon-2-0/
https://picaso-3d.com/ru/techsupport/soft/designer-x/
https://picaso-3d.com/ru/techsupport/soft/designer-x/
https://slic3r.org/download/
https://ru.pdf24.org/
https://get.adobe.com/ru/reader/otherversions/
https://get.adobe.com/ru/reader/otherversions/


П Р И Л О Ж Е Н И Я

П р и л о ж е н и е  1.

Ф о р м а  б л а н к а  з а д а н и й

В С ЕРО С С И Й С К А Я  О Л И М П И А Д А  Ш К О Л ЬН И К О В  П О  ТЕХ Н О Л О ГИ И

(________ Э Т А П )

Т Е О Р Е Т И Ч Е С К И Й  Т У Р

возрастная группа (____ классы)

У важ аем ы й у ч а с т н и к  о ли м п и а д ы !

В ам  предстоит вы полнить теоретические и тестовы е задания.

В рем я вы полнения заданий теоретического тура ________ академических часа

(____ минут).

В ы полнение теоретических (письменных, творческих) заданий целесообразно 

организовать следую щ им образом:

-  не спеша, внимательно прочитайте задание и определите, наиболее верны й и 

полный ответ;

-  отвечая на теоретический вопрос, обдумайте и сформулируйте конкретны й ответ 

только на поставленны й вопрос;

-  если В ы  выполняете задание, связанное с заполнением  таблицы  или схемы, 

не старайтесь детализировать информацию , вписы вайте только те сведения или данные, 

которые указаны  в вопросе;

-  особое внимание обратите на задания, в вы полнении которых требуется выразить 

В аш е мнение с учетом  анализа ситуации или поставленной проблемы. В ним ательно и 

вдумчиво определите смысл вопроса и логику ответа (последовательность и точность 

изложения). О твечая на вопрос, предлагайте свой вариант реш ения проблемы, при этом  

ответ долж ен быть кратким, но содерж ать необходимую  информацию ;

-  после вы полнения всех предлож енны х заданий еще раз удостоверьтесь 

в правильности вы бранны х В ами ответов и реш ений.

В ы полнение тестовы х заданий целесообразно организовать следую щ им образом:

-  не спеша, внимательно прочитайте тестовое задание;

-  определите, какой из предлож енны х вариантов ответа наиболее верный и полный;

-  напиш ите букву, соответствую щ ую  выбранному В ам и ответу;

-  продолжайте, таким  образом, работу до заверш ения вы полнения тестовы х заданий;
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-  после вы полнения всех предлож енны х заданий еще раз удостоверьтесь 

в правильности ваш их ответов;

-  если потребуется корректировка вы бранного В ам и варианта ответа, то 

неправильны й вариант ответа зачеркните крестиком, и рядом  напиш ите новый.

П редупреж даем  Вас, что:

-  при оценке тестовы х заданий, где необходимо определить один правильны й ответ, 

0 баллов вы ставляется за  неверны й ответ и в случае, если участником  отмечены несколько 

ответов (в том  числе правильный), или все ответы;

-  при оценке тестовы х заданий, где необходимо определить все правильны е ответы, 

0 баллов выставляется, если участником  отмечены неверные ответы, больш ее количество 

ответов, чем  предусмотрено в задании (в том  числе правильны е ответы) или все ответы.

Задание теоретического тура считается выполненным, если В ы  вовремя сдаете его 

членам  жюри.

М а к с и м а л ь н а я  о ц е н к а  - ____б а л л о в .
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Общая часть

С пец и а льн а я  част ь

М аксимальный балл - 20

Т В О Р Ч Е С К О Е  З А Д А Н И Е

М аксимальный балл —5

939



О бщ ая част ь

1. Термин «Бартер» обозначает:

а) обмен одного вида товара или услуги на другой без привлечения денег;

б) покупка товаров у зарубеж ного поставщ ика;

в) реализация товаров по обязательствам;

г) вид рекламного продвиж ения товара.

П р и м е р ы  з а д а н и й  ш к о л ь н о г о  э т а п а

в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  п о  т е х н о л о г и и

2. Н а рисунке изображ ена деталь. У каж ите разм еры  отверстия и цековки, учиты вая 

размеры, указанны е в прилагаемы х стандартны х видах чертежа, соответствую щ их данной 

модели.

а) диаметр отверстия -

б) глубина отверстия -

в) диаметр цековки -

г) глубина цековки -

3. В ерны  ли следую щ ие утверждения: (укажите ответы на предлож енные 

утверж дения Да/Нет)

Утверждения Да Нет

1. Л ам инат -  это вид настенного плиточного покрытия.

2. Для увеличения видимых размеров комнаты  мож но использовать зеркала

3. Чтобы  зрительно увеличить высоту потока в комнате, необходимо 

поклеить обои c вертикально ориентированны м узором.
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1. В ерно ли утверж дение, что при сервировке стола лож ка долж на леж ать слева от

тарелки: (укажите верно/неверно)____________________________ .

2. Какую  ткань вы рабаты ваю т из нитей, добы ваемы х в коконах, изображ енны х на 

рисунке насекомых:

Н аправление «К ульт ура дома, дизайн и т ехнологии».

а) ш елковую ;

б) ш ерстяную ;

в )  льняную ;

г) хлопковую .

3. У кажите, снятие какой мерки представлено на рисунке: (напиш ите название, 

буквенное обозначение, технологию  снятия представленной на рисунке мерки, особенности 

записи).
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4. Н азовите группу электропроводящ их материалов, отличаю щ ихся сильной 

зависимостью  удельной проводимости от внеш них факторов (температура, воздействие 

излучения) (ответ впишите в поле для ответа).

Н аправление «Техника, т ехнологии и т ехническое т ворчест во».

5. В процессе создания модели Ш нек, показанной на рисунке, применялись 

ф ормообразую щ ие операции: С двиг (A) и В ы давливание (B), для реализации которых 

использовались эскизы: Трапеция (1) и О круж ность (2) и необходим ы е элементы  

построений: У клон (a) и Спираль (b). Сгруппируйте составляю щ ие каж дой операции и 

располож ите их в порядке проведения построений, указы вая соответствую щ ие им цифровы е 

и символьны е обозначения в последовательности: эскиз, элемент, операция (ответ впишите 

в поле для ответа).

6. К акие типы  фрез прим еняю т для черновой обработки 3D поверхности:

а) ш аровые и дисковые;

б) конические;

в) ш аровы е и конические;

г) плоские концевые и шаровые.
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О бщ ая част ь

1. Н аселение наш ей страны делится на различны е категории граждан по возрасту. К ак 

мож но назвать ту часть населения в возрасте от 15 до 72 лет, которая предлагает свой труд 

для производства товаров и услуг:

а) персонал;

б) трудовы е ресурсы;

в) экономически активное население;

г) рабочая сила.

2. И нструм ент «Д опуск формы  и располож ения» часто используется при оформлении 

чертежей. К аж ды й допуск обозначается своим знаком. Н иж е приведено несколько вариантов 

названий и знаков допусков. Установите меж ду ними соответствие.

П р и м е р ы  з а д а н и й  м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п а

в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы  ш к о л ь н и к о в  п о  т е х н о л о г и и

1 Д опуск цилиндричности A -ф-
2 Д опуск плоскостности B

3 Д опуск симметричности C и
4 П озиционны й допуск D /
5 Д опуск радиального биения E / У

С пец и а льн а я  част ь

Направление «Культура дома, дизайн и технологии».

3. Э та технологическая операция по приготовлению  (подготовки теста к выпечке) 

дрож ж евого теста заклю чается в вы держ ивании теста при определённой тем пературе для 

разры хления в результате брож ения дрож ж ей или хлебной закваски. П ри этом  происходит 

«подъём» теста, увеличение в объёме за  счёт образования пористой структуры. Эта 

технологическая операция назы вается (впишите правильный ответ):
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4. Дополните предложение, вставляя нужные слова:

О бхват груди оп ределяет____________________________________________________________________ .

С антиметровая лента долж на проходить на у р о в н е ___________________________________________

_________________________________________________и по самым высоким точкам  грудных желез.

М ерку записы ваю т в ________________________________________________________________________.

5. Н а рисунке представлены  различны е варианты  втачных воротников, которые часто 

встречаю тся в ж енской одежде. У становите, какому варианту соответствует каж ды й рисунок 

(напишите над каж дым рисунком название воротника, определяющее конструктивные 

особенности).

Направление «Техника, технологии и техническое творчество».

6. В ы разите формулой зависим ость количества оборотов от линейной скорости, 

используя угловую  скорость. ю =? (используйте понятия: v  -  линейная скорость; п  -  число 

пи; d -  диаметр окруж ности) (ответ впишите в поле для ответа).

7. Рассчитайте подачу реж ущ его инструмента на токарно-винторезном  станке 

при обработке прутка диам етром  17 мм, скорости резания 0.36 м /мин и подаче на оборот 

0.7 мм? О круглите до второго знака после запятой (ответ впишите в поле для ответа).

8. Какую  длину волны имеет лазерны й излучатель на углекислом  газе?

а) 9,4 -  10,6 нм;

б) 9,4 -  10,6 мкм;

в) 650 -  860 нм;

г) 350 -  450 мкм.
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•  разр аботать  м о д ел ь -о б р а з (н а  к онк ретную  т ем у ) из геом ет р и ч еск и х  ф игур  

с вы п ол н ен и ем  из п р ед л ож ен н ы х м атериалов;

•  зап и сать  тех н о л о ги ч еск у ю  п осл ед ов ател ь н ость  обр абот к и  изделия;

•  показать раскладку вы кройки на ткани или др. м атериалах;

•  состави ть о п и са н и е м о д ел и  п о  ее  эск и зу  или вы полнить эск и з м о д ел и  п о  ее  

оп исан и ю ;

•  вы полнять эск и з и здел и я  п о  п р едл ож ен н ы м  деталям;

•  п родум ать  н ео б х о д и м ы е  м атериалы  и и нстр ум ен ты  для и зготовл ен и я  

п р ед л о ж ен н о го  изделия;

•  п р едл ож и ть  оптим альны й вариант ткани к м одели;

•  рассчитать р а сх о д  м атериалов при о п р ед ел ён н о м  р азм ер е ткани или заготовки;

•  разр аботать  тех н о л о ги ю  о бр абот к и  п р ед л о ж ен н о го  изделия;

•  п одобр ать  со о тв ет ств у ю щ у ю  отделк у.

Примеры творческого задания для школьного и муниципального этапов:
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П р и л о ж е н и е  2 . 

Ф о р м а  б л а н к а  о т в е т о в

Т И Т У Л Ь Н Ы Й  л и с т

Всероссийская олимпиада школьников этап
З ап о л н я е тся  П Е Ч А Т Н Ы М И  Б У К В А М И  ч е р н и л а м и  ч е р н о г о  или си н его  цвета  по  о б р а зц а м :

А Б В Г Д Е Ж З И К Л М Н О П Р С Т У Ф Х Ц Ч Ш Щ Ъ Ы Ь Э Ю Я @ 8 9
A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z 1 2 3 4 5 6 7 0

ПРЕДМ ЕТ

Д А Т А

К Л А С С

Ш И Ф Р  У Ч А С Т Н И К А

Ф А М И Л И Я

ИМ Я

О Т Ч Е С Т В О

Д о к ум ент, удостоверяю щ и й  личность

свидетельство  о р о ж д ен и и

серия

Д ата  рож ден и я т . г п . г

□  п а с п о р т  

н ом ер

Д о м а ш н и й  тел еф о н  у ч а с тн и к а  

М о б и л ь н ы й  тел еф о н  у ч а с тн и к а  

Э л ек т р о н н ы й  а д р е с  у ч а с тн и к а

+  7 

+  7

Граж д  анс тво

Р о с с и й с к а я  Ф ед ер ац и я

□И н о е

М у н и ц и п ал и тет

С о к р а щ ен н о е  н а и м е н о в а н и е  о б р а зо в а те л ь н о й  о р га н и за ц и и  (ш колы )

С в еден и я  о п ед  агог ах-нас тавниках

1. Ф ам и л и я

И м я

О тчество
С о к р а щ ен н о е  н а и м е н о в а н и е  о б р а зо в а те л ь н о й  о р га н и за ц и и  (ш колы )

2. Ф ам и л и я  

И м я
О тчество

С о к р а щ ен н о е  н а и м е н о в а н и е  о б р а зо в а те л ь н о й  о р га н и за ц и и  (ш колы )

Л и ч н а я  п о д п и сь  у ч а стн и к а В се п о л я  о б я зател ьн ы  к  зап олн ен и ю !
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О бщ ая част ь

В о п р о с  1.

ОТВЕТ:

В о п р о с  2 .

ОТВЕТ:

В о п р о с  3 .

ОТВЕТ:

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

В о п р о с  4 .

ОТВЕТ:

а. - ______

б. -

С пец и а льн а я  част ь

В о п р о с  1.

ОТВЕТ:

В о п р о с  2 .

ОТВЕТ (запишите в таблицу «Да» или «Нет»).

1 2 3 4

Подписи членов ж юри
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П р и л о ж е н и е  3 .

К р и т е р и и  и  м е т о д и к а  о ц е н и в а н и я  в ы п о л н е н н ы х  о л и м п и а д н ы х  з а д а н и й

В С ЕРО С С И Й С К А Я  О Л И М П И А Д А  Ш КО ЛЬНИ КО В П О  ТЕХ Н О ЛО ГИ И  

_______________ П РЕД М ЕТН О -М ЕТО Д И Ч ЕС К А Я  К О М И С С И Я

К Р И Т Е Р И И  И  М Е Т О Д И К А  О Ц Е Н И В А Н И Я  

В Ы П О Л Н Е Н Н Ы Х  О Л И М П И А Д Н Ы Х  З А Д А Н И Й  Т Е О Р Е Т И Ч Е С К О Г О  Т У Р А

в о з р а с т н о й  г р у п п ы  (____к л а с с ) __________________ э т а п а  в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы

ш к о л ь н и к о в  п о _______________________________________

2 0 2 1 /2 0 2 2  у ч е б н ы й  г о д
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П о  т е о р е т и ч е с к о м у  т у р у  м а к си м а л ь н а я  о ц е н к а  р е зу л ь т а т о в  у ч а ст н и к а  в о зр а с т н о й

гр у п п ы  (____ к л а ссы ) о п р е д е л я е т с я  а р и ф м е т и ч ес к о й  с у м м о й  в с е х  б ал л ов , п о л у ч е н н ы х

за  в ы п о л н ен и е  за д а н и й  и  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь ____б а л л о в .

О бщ ая част ь

С п ец и а льн а я  част ь

М аксимальный балл -  20

О ценка  задания . З а  к а ж д о е  п р а в и л ь н о  в ы п о л н е н н о е  з а д а н и е  у ч а с т н и к  к о н к у р с а  п о л у ч а е т  

1 б ал л , в ы п о л н е н н о е  з а д а н и е  ч а с т и ч н о  -  0 ,5  б а л л а , е с л и  т е с т  в ы п о л н е н  н е п р а в и л ь н о  -  

0  б а л л о в .

Т В О Р Ч Е С К О Е  З А Д А Н И Е ____________________________________________________________________________

М аксимальный балл -  5

О ценка  задания . М а к си м а л ь н а я  о ц е н к а  з а  п р а в и л ь н о  в ы п о л н е н н о е  з а д а н и е  -  5  б а л л о в ,  

п р и  э т о м  к а ж д ы й  э т а п  за д а н и я  и м е е т  с в о й  в е с  (р а зр а б о т ч и к  р а зр а б а т ы в а е т  к р и т ер и и  о ц е н к и ,  

и с х о д я  и з с а м о г о  за д а н и я ).
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П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  М о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и зд е л и й

№
п /п

К ри т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а лл
уча ст н и к а

Н а н е с е н и е  н о в ы х  л и н и й  ф а с о н а  и  н а д п и с е й  н а  ч е р т е ж е  
о с н о в ы

6 ,0

Н а н е с е н и е  л и н и й  д л я  п о с т р о е н и я :
-  в с п о м о г а т е л ь н ы х  д е т а л е й ;
-  д е т а л е й ,  т р е б у ю щ и х  и з м е н е н и я  ф о р м ы .  
П о с т р о е н и е  д о п о л н и т е л ь н ы х  д е к о р а т и в н ы х  д е т а л е й

2 ,0

И з г о т о в л е н и е  в ы к р о е к
Р а с п о л о ж е н и е  в ы к р о е к  н а  л и с т е  б у м а г и  в  с о о т в е т с т в и и  
с  н а п р а в л е н и е м  д о л е в о й  н и т и

1 2 ,0

И т о г о 2 0

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и  

п о  М о д е л и р о в а н и ю  ш в е й н ы х  и з д е л и й  с  и с п о л ь з о в а н и е м  г р а ф и ч е с к и х  р е д а к т о р о в

№
п/п

К ри т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а лл
уча ст н и к а

Н а н е с е н и е  н о в ы х  л и н и й  ф а с о н а  и  н а д п и с е й  н а  ч е р т е ж е  
о с н о в ы

6

Н а н е с е н и е  л и н и й  д л я  п о с т р о е н и я :
- в с п о м о г а т е л ь н ы х  д е т а л е й ;
- д е т а л е й ,  т р е б у ю щ и х  и з м е н е н и я  ф о р м ы .
П о с т р о е н и е  д о п о л н и т е л ь н ы х  д е к о р а т и в н ы х  д е т а л е й

4

И з г о т о в л е н и е  в ы к р о е к
Р а с п о л о ж е н и е  в ы к р о е к  в  с о о т в е т с т в и и  с  н а п р а в л е н и е м  
д о л е в о й  н и т и

10

И т о г о 2 0
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П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  О б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а  н а  ш в е й н о -в ы ш и в а л ь н о м  о б о р у д о в а н и и

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а лл
уча ст н и к а

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  и з д е л и я 8 ,5

Х а р а к т е р  о ф о р м л е н и я  и з д е л и я  д е к о р о м 3

О р г а н и з а ц и я  р а б о т ы  п о  в ы п о л н е н и ю  в ы ш и в к и 3 ,5

И т о г о : 15

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и  

п о  М е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е  ш в е й н о г о  и з д е л и я  и л и  у з л а

№
п/п

К ри т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а лл
уча ст н и к а

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  и з д е л и я 10

Х а р а к т е р  о ф о р м л е н и я  и з д е л и я  д е к о р о м 5

И т о г о : 15
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п о  Р о б о т о т е х н и к е

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

К о л-во  баллов, 
вы ст а влен н ы х  
ч лен а м и  ж ю ри

1 Р о б о т  п о л н о с т ь ю  в ы ех а л  и з  с т а р т о в о й  зо н ы  п о л и г о н а  

(в с е  т о ч к и  в ер т и к а л ь н о й  п р о е к ц и и  р о б о т а  п о к и н у л и  

б е л ы й  к в адр ат)

4

2 Р о б о т  у с п е ш н о  ф и н и ш и р о в а л  п о с л е  п о л н о г о  в ы п о л н ен и я  

за д а н и я  (л ю б о й  т о ч к о й  в ер т и к а л ь н о й  п р о е к ц и и  р о б о т  

о к а за л ся  н а д  з о н о й  ф и н и ш а )

1

3 Р о б о т  о с т а н о в и л с я  в з о н е  ф и н и ш а  п о с л е  п о л н о г о  

в ы п о л н е н и я  за д а н и я  (л ю б о й  т о ч к о й  в ер т и к а л ь н о й  

п р о е к ц и и  р о б о т  н а х о д и т с я  н а д  з о н о й  ф и н и ш а )

1

4 Р о б о т  п е р е м е с т и л  о б ъ е к т  в н у ж н у ю  п о з и ц и ю  

(п о с л е  о к о н ч а н и я  в ы п о л н е н и я  за д а н и я , в ер т и к ал ь н ая  

п р о е к ц и я  о б ъ е к т а  п о л н о с т ь ю  н а х о д и т с я  в т р е б у е м о й  з о н е )

3 x 4

5 С о с т а в л е н а  с т р у к т у р н а я  с х е м а  э л е к т р и ч е с к и х  с о е д и н е н и й  

р о б о т а  н а  б а з е  A r d u in o  

(в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  2 .7 0 2 - 2 0 1 1 )

3

6 К о д  п р о г р а м м ы  о п т и м и зи р о в а н

(в  к о д е  и с п о л ь з у ю т с я  ц и к л ы , в ет в л ен и я , р е г у л я т о р ы )

6

7 Ч и т а е м о с т ь  к о д а  (н а л и ч и е  к о м м е н т а р и е в  к о с н о в н ы м  

б л о к а м  к о д а , и н ф о р м а т и в н ы е  и м е н а  п е р е м е н н ы х ,  

в ы д е л е н и е  о т с т у п а м и  ц и к л о в  и  т. д .)

2

8 О т с у т с т в и е  г р у б ы х  о ш и б о к  в к о н с т р у к ц и и  р о б о т а  

(н е за к р е п л ё н н ы е  и л и  п л о х о  за к р е п л ё н н ы е  ч а ст и , п р о в о д  

к а са ет ся  к о л е с а  и л и  п о л а , ш и н ы  с о п р и к а с а ю т с я  с  д е т а л я м и  

ш а с с и  и  т .д .)

2

9 2

2

И т о г о : 3 5
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п о  3 D - м о д е л и р о в а н и ю  и  п е ч а т и

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а лл
уча ст н и к а

Э Б - м о д е л и р о в а н и е  в  С А П Р

1 В л а д е н и е  3 D - р е д а к т о р о м  С А П Р  ( с т е п е н ь  с а м о с т о я т е л ь н о с т и )

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

2

2 Т е х н и ч е с к и е  о с о б е н н о с т и  с о з д а н н о й  у ч а с т н и к о м  3 Б - м о д е л и

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

10

3 С л о ж н о с т ь  р а з р а б о т а н н о й  к о н с т р у к ц и и  3 Б - м о д е л и ,  

м о д и ф и к а ц и я  ( ф о р м а , т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я , т р у д о е м к о с т ь )

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

Э

П о д г о т о в к а  п р о е к т а  к  3 D - п е ч а т и

4 Ф а й л  к о м а н д н о г о  к о д а  д л я  3 Б - п е ч а т и  м о д е л и  в  п р о г р а м м е -  

с л а й с е р е  ( н а п р и м е р , C u r a ,  P o ly g o n  и л и  и н о й )

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

4

5 Э ф ф е к т и в н о с т ь  р а з м е щ е н и я  и з д е л и я

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

2

6 Э ф ф е к т и в н о с т ь  п р и м е н е н и я  п р и  3 Б - п е ч а т и  к о н т у р о в  

п р и л и п а н и я  и  п о д д е р ж е к

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

2

О ц е н к а  р а с п е ч а т а н н о г о  п р о т о т и п а

7 П р о т о т и п  и з д е л и я  ( д е т а л е й ) :

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

4

Г р а ф и ч е с к о е  о ф о р м л е н и е  з а д а н и я

8 П р е д в а р и т е л ь н ы й  э с к и з /т е х н и ч е с к и й  р и с у н о к  н а  б у м а г е

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

2

9 И т о г о в ы е  ч е р т е ж и  (н а  б у м а г е  и л и  в  э л е к т р о н н о м  в и д е )

О ценка склады вается по наличию  элементов, в пределах 

максимума:

4

О б щ а я  х а р а к т е р и с т и к а  р а б о т ы

10 С к о р о с т ь  в ы п о л н е н и я  р а б о т ы : 2

И т о г о : 3 5
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П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  О б р а б о т к е  м а т е р и а л о в  н а  л а з е р н о - г р а в и р о в а л ь н о й  м а ш и н е

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а лл
уча ст н и к а

Р а б о т а  в  г р а ф и ч е с к о м  р е д а к т о р е  и л и /и  с и с т е м е  C A D /C A M 17
1 С к о р о с т ь  в ы п о л н е н и я  р а б о т ы 4

2 З н а н и е  б а з о в о г о  и н т е р ф е й с а ,  р а б о т а  в  г р а ф и ч е с к о м  
р е д а к т о р е  и л и /и  с и с т е м е  C A D /C A M  ( с т е п е н ь  
с а м о с т о я т е л ь н о с т и  и з г о т о в л е н и я  м о д е л и )

4

3 Т о ч н о с т ь  м о д е л и р о в а н и я  о б ъ е к т а  ( с о о т в е т с т в и е  
р а з р а б о т а н н о м у  э с к и з у )

2

4 С л о ж н о с т ь  в ы п о л н е н и я  ( к о н ф и г у р а ц и я ,  т е х н и ч е с к и е  
р е ш е н и я , к о л и ч е с т в о  и  т р у д о е м к о с т ь  и с п о л ь з о в а н н ы х  
и н с т р у м е н т о в ,  н а л и ч и е  д о п о л н и т е л ь н ы х  э л е м е н т о в )

7

П о д г о т о в к а  м о д е л и  к  з а п у с к у  н а  л а з е р н о - г р а в и р о в а л ь н о й  

м а ш и н е
8

5 У р о в е н ь  г о т о в н о с т и  м о д е л и  д л я  п о д а ч и  н а  л а з е р н о 
г р а в и р о в а л ь н у ю  м а ш и н у

5

6 Эфф ективность применения лазерно-гравировальной маш ины 
(оптимальность использования или неиспользования)

3

О ц е н к а  г о т о в о г о  и з д е л и я  ( д е т а л и ) 5
7 И зделие в целом получено 5

Г р а ф и ч е с к о е  о ф о р м л е н и е  п р о е к т а 5
8 И зделие соответствует эскизу на бумаж ном носителе 3
9 Р а б о ч и й  э с к и з  в  э л е к т р о н н о м  в и д е  в ы п о л н е н 2

И т о г о : 3 5

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  П р о м ы ш л е н н о м у  д и з а й н у

№
п/п

К ри т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а лл
уча ст н и к а

Т р е б о в а н и я  к  ч е р т е ж у 2 9
1 Н аличие спецификации 3

2 Н аличие основной надписи чертежей 2
3 О формление всех линий, согласно ГО С Ту 2.303-68 3

4 Н анесение размеров, согласно ГО С Ту 2.307-68 3

5 О ригинальность модернизации 3

6 П рисутствую т элем енты  м одернизации 3

7 Н аличие 3Б -изображ ения 5

8 В се чертеж и сохранены  в формате D W G 2
9 Ч ертеж и вы полнены  в полном объеме 3

10 3D -изображ ение сохранено в формате IAM 2
Т р е б о в а н и я  к  и з о б р а ж е н и я м 6

11 Н аличие изображений в формате JPEG 6
И т о г о : 3 5
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П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  М е х а н и ч е с к о й  д е р е в о о б р а б о т к е

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а л л
у ч а с т н и к а

1 Н аличие рабочей формы  (халат, головной убор) 1
2 С облю дение правил безопасной работы  при работе на станке и 

при вы полнении столярных работ
2

3 С облю дение порядка на рабочих местах. К ультура труда 1
4 Разработка чертеж а изделия 3
5 П одготовка станка и инструментов к работе 2
6 П одготовка заготовки и крепление ее на станке 2
7 Технология изготовления 2 8

8 Д екоративная отделка готового изделия. О ригинальность и 
дизайн

4

9 У борка рабочего места 1
10 В рем я изготовления 1

И т о г о : 3 5

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  М е х а н и ч е с к о й  м е т а л л о о б р а б о т к е

№
п /п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а л л
у ч а с т н и к а

1 Н аличие рабочей формы  (халат, головной убор) 1
2 С облю дение правил безопасной работы  на токарно

винторезном  станке 2

3 С облю дение порядка на рабочем  месте. 
К ультура труда

2

4 П одготовка станка, установка резцов, крепление заготовки 
на станке

3

5 Технология изготовления изделия 2 5

6 У борка рабочих мест 1
7 В ремя изготовления 1

И т о г о : 3 5

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  Р у ч н о й  д е р е в о о б р а б о т к е

№
п /п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а л л
у ч а ст н и к а

1 Н аличие рабочей формы (халат, головной убор) 1
2 С облю дение правил безопасной работы  при выполнении 

столярных работ и при сверлении заготовки
2

3 С облю дение порядка при вы полнении столярных работ и при 
сверлении заготовки. К ультура труда

1

4 Разработка эскиза изделия 4

5 Технология изготовления 13

6 Технология изготовления 6
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№
п /п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
балл

Б а л л
у ч а ст н и к а

7 Д екоративная отделка готового изделия в технике 3

8 Д изайн и оригинальность готового изделия 3

9 У борка рабочего места 1

10 В ремя изготовления 1

И т о г о : 3 5

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  Р у ч н о й  м е т а л л о о б р а б о т к е

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а л л
у ч а с т н и к а

1 Н аличие рабочей формы (халат, головной убор) 1
2 С облю дение правил безопасной работы  при выполнении 

слесарны х работ и при работе на сверлильном станке
2

3 С облю дение порядка на рабочих местах. К ультура труда 1
4 Технология изготовления изделия в соответствии с чертеж ом 

и техническим и условиями
2 4

5 К ачество и чистовая обработка готового изделия 2
6 Точность изготовления готового изделия 2
7 У борка рабочих мест 2
8 В рем я изготовления 1

И т о г о : 3 5

П р и м е р  р а з р а б о т к и  к а р т  п о о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  д л я  у ч а с т н и к о в  и  ж ю р и

п о  Э л е к т р о т е х н и к е

№
п/п

К р и т ер и и  о ц ен и ва н и я
М акс.
б алл

Б а л л
у ч а с т н и к а

1 Расчет ограничиваю щ его резистора для светодиода и подбор 
ближ айш его по сопротивлению  резистора из доступных

2

2 Расчет резистора базы  транзистора и подбор ближ айш его 
по сопротивлению  резистора из доступных

3

3 Создание принципиальной схемы по техническим  условиям  
в САПР

7

4 Разработка печатной платы по созданной схеме в САПР 7
5 С борка электрической цепи на беспаечной м акетной плате 

по разработанной схеме
7

6 Работоспособность схемы с напряж ением  питания 5

7 Время работы 4
8 Н есоблю дение правил техники безопасности и порядка 

на рабочем  месте при сборке (1 балл за  каждое наруш ение)
-1

И т о г о 3 5

П р и л о ж е н и е  4 .

Р е к о м е н д а ц и и  п о  р а з р а б о т к е  з а д а н и й  п р а к т и ч е с к о г о  т у р а  ш к о л ь н о г о  и  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и
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П р а к т и ч ес к о е  за д а н и е  по  обработ ке м а т е р и а ло в  на  ла зер н о -гр а ви р о ва льн о й  

м а ш и н е  долж но вклю чать в себя конструирование изделия в граф ическом  редакторе Corel 

D R A W  или систем ах проектирования К О М П А С -3D с последую щ им  изготовлением  

на станке. Д ля 7 -9  классов следует подбирать объект труда, состоящ ий из одной детали, 

для 10-11 классов м ож но вклю чать в задание м ногосоставны е объекты , состоящ ие из двух 

и более частей, но из расчёта того, что общ ее время технологического  процесса 

изготовления изделия на станке не превы ш ало половины  времени, отведённого 

на практическое задание.

П ри разработке заданий необходимо вклю чить все возм ож ности лазерно

гравировальны х маш ин, т. е. нанесение гравировки как худож ественного элемента, так и 

сквозной прорезки. П ри этом  прорезка тож е мож ет выступать как элем ент худож ественного 

оформления. М атериал для изготовления выбирается с учётом  мощ ности имею щ егося 

оборудования. Реком ендуется использовать фанеру или пластик (органическое стекло) 

толщ иной от 3 до 5 мм. П ри работе с лазерно-гравировальны м и маш инами в первую  очередь 

следует помнить о средствах индивидуальной и коллективной защ иты  от продуктов горения, 

возникаю щ их при работе со станками данного типа.

П р а к т и ч еск о е  за д а н и е  по  3D -м оделированию  и печат и.

Д ля практических заданий ш кольного этапа по 3 D -м оделированию  для 7 -9  и 10-11 

классов стоит вы бирать односоставны е объекты  труда для м оделирования и изготовления 

с последую щ им  услож нением  уровня заданий на м униципальном  этапе. С ледует 

учиты вать, что для регионального и заклю чительного этапов олим пиады  для старш их 

классов будут представлены  задания уж е более слож ны е, в том  числе объекты  труда, 

состоящ ие из двух и более деталей, но из расчёта того, что общ ее время технологического 

процесса изготовления на 3D - принтере не превы ш ало половины  времени, отведённого 

на практическое задание.

В практические задания по 3 D -моделированию  наравне с моделированием  стоит 

вклю чить подготовку оформленного чертеж а по ГО С Там  с сечениями и местны ми разрезами 

и спецификациями. Д ля правильного оформления чертеж а рекомендуется использовать 

программу K O M nA C -3D .

Реком ендуемы й порядок выполнения задания по 3 D -моделированию  для разработки 

заданий и критериев оценки для ш кольного и м униципального этапов:

1. О знакомление с заданием.

2. Вы бор программного обеспечения для вы полнения 3D-модели.
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3. В ы полнение 3Б -м одели  по заданию  (чертежу, эскизу, описанию ).

4. П одготовка файла для отправки на 3 D -принтер.

5. П одготовка 3 D -принтера к печати (калибровка, чистка экструдера, проверка 

пластика, чистка стола, нанесение клеящ его покры тия на стол).

6. Вы бор реж им а печати (выбор заполнения детали, выбор толщ ины  стенок и 

поверхностей).

7. И зготовление 3D -модели на 3D -принтере.

8. П о окончании изготовления 3D -модели -  снятие готового изделия, 

при необходимости -  очистка.

9. П одготовка чертеж а готового изделия на основании 3 D -модели в необходимы х 

видах с вы полнением  местного сечения по выбору учащ егося и вы полнение сечения 

плоскостью . В сё это вы полняется на чертёж ном  листе с вы полнением  всех размеров, 

выносных и вспомогательны х (осевых) линий. У гловой ш тамп заполняется в соответствии 

со специф икацией по ГОСТу.

10. В ы вод на печать через принтер рисунка 3D -модели, чертеж а и спецификации 

(при наличии сборочного изделия).

11. С охранение файлов практической работы  на компью тере.

12. С дача вы полненного задания членам  жюри.

13. У борка рабочего места.

П р а к т и ч еск о е  за д а н и е  по  роб о т о т ехн и ке .

П ри разработке практических заданий по робототехнике следует учиты вать основные 

составляю щ ие курса ш кольной робототехники: механику, программное управление и 

электронику, а такж е возмож ности элем ентной базы образовательны х учреж дений (ОУ).

В процессе вы полнения задания учащ ийся долж ен собрать конструкцию  робота 

из предоставленны х организаторами конструктивны х элементов, протестировать показания 

датчиков, составить программу и многократно отладить её работу на предоставленном 

полигоне. Такж е при вы полнении задания учащ имся 8-9 классов следует составить 

структурную  схему электрических соединений робота, руководствуясь ГО С Т 2.702-2011, 

а учащ имся 10-11 классов -  принципиальную  схему. Н еобходим о рассчитать сложность 

задания так, чтобы  каждый учащ ийся улож ился в заданное время (150 минут). В связи с этим  

на ш кольном и м униципальном этапах в случае использования A rduino организаторами 

могут быть предоставлены  конструкции с частично собранны м  ш асси (без электрических 

подклю чений). В дополнение к основному времени выполнения задания рекомендуется
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провести два обязательны х переры ва по 10 минут и две зачётны е попытки, длительность 

которых не учитывается.

В составе задания реком ендуется предусм отреть следую щ ие составляю щ ие: 

следование по линии ш ириной от 15 до 50 мм с одним  или двум я датчикам и освещ ённости, 

определение перекрёстков, следование вдоль стены  с одним  датчиком  расстояния, 

определение наличия объектов одним датчиком  расстояния, перем ещ ение объектов 

(волоком  по плоской поверхности). Д ля 10-11 классов кривизна поворотов линий и стен 

долж на предусм атривать необходим ость использования элем ентов автом атического 

управления (пропорционально-диф ф еренциальны й регулятор, ф ильтрация показаний 

датчиков и пр.).

О пи са ни е  необходим ого  м а т ер и а льн о -т ехн и ческо го  об еспечения  для  вы п о лн ен и я  

о л и м п и а д н ы х  за даний  по  роб о т о т ехн и ке .

П ри выборе оборудования нужно учиты вать наличие и марку производителей 

робототехнических конструкторов и программного обеспечения. П оскольку многие ОУ 

оснащ ены  конструкторами марок Lego M indstorm s, Роботрек, VEX, ТРИК, FisherTechnik, 

M akeB lock и др., рекомендуется использовать их для привлечения наибольш его количества 

учащ ихся к олимпиаде. Э то особенно актуально для проведения олимпиады  в 6 -7  классах, 

которые, как правило, не участвую т в последую щ их этапах.

Следует помнить, что на региональном  и заклю чительном  этапах олимпиады  будут 

предлож ены  задания на основе платформы  A rduino. П оэтому, если ш кольны й и 

м униципальны й этапы  проводятся с использованием  A rduino и других платформ, при отборе 

на региональны й этап приоритет долж ен быть отдан участникам, успеш но вы полнивш им 

задание на A rduino.

В ы бранная платф орма долж на обеспечивать выполнение задания 

по конструированию  и программированию  автономного м обильного робота, способного 

двигаться по плоскости в заданном  режиме и вы полнять базовые команды, ориентируясь 

по разметке поверхности под роботом  и наличию  объектов вокруг него.

П ри создании полигона потребуется печать литого баннера (плотностью  от 440 г/м 

кв.) или изготовление из подручных средств (белая основа, чёрная самоклеящ аяся плёнка 

или изолента), а такж е изготовление объёмной части из ДСП, фанеры, плотного картона или 

аналогичного материала. В качестве перемещ аемы х объектов традиционно использую тся 

банки из-под напитков объёмом 0,33 л, оклеенны е белой бумагой по боковой поверхности.

О б о р у д о в а н и е  н а  б а з е  о б р а з о в а т е л ь н о г о  к о н с т р у к т о р а :

-  конструктор образовательны й в составе:

•  контроллер;
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•  три электродвигателя с энкодерам и или серводвигателя постоянного вращ ения;

•  датчик расстояния;

•  два датчика света или цвета;

•  два датчика касания;

•  гироскопический датчик (при наличии);

•  комплект новых батарей или полностью  заряж енны х новых аккумуляторов, 

имею щ ий ёмкость и напряжение, равны е для всех участников;

•  комплект проводов;

•  комплект конструктивны х и соединительны х элем ентов для построения ш асси 

робота и активного или пассивного захвата (пассивны м захватом  считать 

элем ент конструкции, с помощ ью  которого робот м ож ет зацепить и удерж ивать 

объект за  счет поворотов корпуса);

-  кабель U SB для загрузки программы на робота (или W i-F i-адаптер 

для беспроводной загрузки);

-  персональны й компью тер или ноутбук с предустановленны м программны м 

обеспечением  для программирования робота (все доступны е варианты).

О б о р у д о в а н и е  н а  б а з е  A r d u in o :  

м а т е р и а л ы :

-  плата для прототипирования A rduino U N O  или аналог;

-  макетная плата не менее 170 точек (плата прототипирования);

-  регулируемы й стабилизатор питания (на основе чипа G S2678 или аналог);

-  драйвер двигателей (на основе чипа L298D  или аналог);

-  ш асси для робота (D FR obot 2W D  m iniQ  или A m perka m iniQ , или аналог), 

вклю чаю щее:

•  платформу диам етром  не менее 122 мм и не более 160 мм с отверстиями 

для крепления компонентов;

•  два коллекторны х двигателя с редукторами 100:1 и припаянны ми проводами;

•  два комплекта креплений для двигателей с крепеж ом М2;

•  два колеса 42х19 мм;

•  две ш аровые опоры;

-  два инфракрасны х дальном ера (10 -80  см) Sharp GP2Y0A21 или аналог;

-  два пассивны х крепления для дальномеров;
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-  два аналоговых датчика отраж ения на основе фототранзисторной оптопары (датчик 

линии);

-  серводвигатель с механическим  захватом  или конструктивны е элем енты  

для крепления пассивного захвата;

-  скобы и кронш тейны  для крепления датчиков;

-  винты  М 3;

-  гайки М3;

-  ш айбы 3 мм;

-  стойки для плат ш естигранные;

-  пруж инны е ш айбы  3 мм;

-  соединительны е провода;

-  кабельны е стяж ки (пластиковые хомуты ) 2,5х150 мм;

-  3 аккумуляторны е батареи типоразм ера «К рона» с зарядны м  устройством  

(возмож но использование одноразовы х батарей ёмкостью  не менее 500мАч); допускается 

зам ена на 4 аккумуляторны х батареи 3.7В типоразм ера «18650»;

-  кабель с разъём ом  для АКБ типа «К рона» или батарейны й блок под 2 аккумулятора 

18650, соединённы х последовательно, с разъём ом  для подклю чения к Arduino;

-  выклю чатель;

-  кабель USB.

И н ст р ум ен т ы , м ет о д и чески е  пособия  и прочее:

-  персональны й компью тер или ноутбук с предустановленны м программны м 

обеспечением  A rduino ID E для программирования робота;

-  2 крестовы е отвёртки, подходящ ие под предоставленны й крепёж;

-  плоская отвёртка, подходящ ая под клеммы модулей;

-  отвёртка с торцевы м клю чом, подходящ им под предоставленны й крепёж;

-  маленькие плоскогубцы  или утконосы;

-  бокорезы;

-  цифровой мультиметр;

-  распечатанная техническая докум ентация на платы  расш ирения и датчики;

-  зарядное устройство для аккумуляторов типа «Крона» (возможно, одно 

на несколько рабочих мест из расчёта, чтобы  все участники могли заряж ать по одному 

аккумулятору одновременно) или зарядное устройство для аккумуляторов типа 18650.
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-  один соревновательны й полигон на каж дые 10 рабочих мест.

Примечание: соединительные провода, винты, гайки, пружинные шайбы, стойки 

для плат, кабельные стяжки, а также скобы и кронштейны должны быть предоставлены 

в избыточном количестве. И х размеры должны обеспечивать совместимость друг с другом и 

с шасси для робота. Аккумуляторные батареи должны быть новыми и полностью заряженными.

П р а к т и ч еск а я  р а б о т а  по  м еха н и ч еск о й  обработ ке ш вейного  и зд ели я  и л и  узла .

Задания по обработке ш вейны х изделий (узла, материального объекта, м акета ...) 

долж ны  быть построены  таким  образом, чтобы  при их вы полнении участник олимпиады  

максимально смог продемонстрировать весь набор знаний и умений, полученны й им 

в процессе обучения, такж е см ог продемонстрировать дизайнерскую  ж илку и 

худож ественны й вкус. Задания разрабаты ваю тся в форме технологических карт 

с иллю страциям и и предусматриваю т обработку соответствую щ его узла или небольш ого 

изделия.

Задания долж ны  быть:

-  интересными;

-  реально выполнимыми;

-  с грамотно разработанной системой оценивания;

-  работаю щ ими на перспективу (а значит, в некоторой степени могут быть и 

обучаю щ ими).

Д ля ш кольного этапа задания могут быть составлены  таким  образом, чтобы  

технологические операции были понятны для вы полнения лю бому участнику. Н апример, 

если по каким-либо причинам  обучаю щ ийся не изучал тот или иной (к примеру) 

украш аю щ ий ручной шов, то присутствую щ ая иллю страция этого ш ва в карте 

пооперационного контроля не долж на ставить его в тупик, а, наоборот, дала бы  повод 

действовать, а может и побеждать.

В есь пакет докум ентов по практике долж ен включать:

-  задания;

-  критерии оценивания (карта пооперационного контроля);

-  методику оценивания вы полненны х олимпиадны х практических заданий или 

краткие рекомендации по проверке.

Д ля практических заданий по технологии обработки ш вейных изделий следует 

разрабаты вать новы е оригинальны е задания с технологическим и картами в нескольких 

вариантах для разны х возрастных групп участников.
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Д ля обучаю щ ихся 5 -6  классов в качестве задания по технологии обработки ткани 

мож но предлож ить вы полнение небольш ого интересного текстильного изделия, сувенира 

с элем ентами различны х видов ручны х и/или маш инны х швов. Ж елательно указать в листе 

заданий (и проиллю стрировать эскизом), где мож ет быть применим тот или иной шов.

Д ля обучаю щ ихся 7-х классов в качестве задания по технологии обработки ткани 

мож но предлож ить вы полнение узла изделия. Ж елательно указать в листе заданий 

(и проиллю стрировать эскизом), в каком изделии м ож ет быть применим данны й узел:

-  обработка накладного кармана с прямы ми углами;

-  виды обработок нижнего среза изделия;

-  обработка паты, хлястика, клапана;

-  обработка фигурного пояса и др.

Д ля обучаю щ ихся старш их классов (начиная с 8-го; для 9-х, 10-х и 11-х классов) 

ф ормат разрабаты ваемы х заданий ж елательно приблизить к формату заданий регионального 

и заклю чительного этапов ВсОШ .

Д ля м униципального этапа задание долж но предусматривать и творческую  

составляю щ ую  по оформлению  изделия элем ентами декора из предлож енны х материалов 

(выш ивка, аппликация, стёжка, работа с тесьмой, пуговицами, бусинами, круж евом ...), что 

такж е оценивается соответствую щ им и баллами. Так как все участники долж ны  быть 

в абсолю тно равны х условиях, то недопустим о участникам  олимпиады  использовать 

в работе заранее принесённы е ими декоративны е элементы.

Д ля учащ ихся 8 -9  классов, как и для учащ ихся 10-11 классов, объектом  для проверки 

сф ормированности ум ений мож ет служить обработка узла ш вейного изделия, м акета или 

само изделие в натуральную  величину:

-  изготовление чехла для телефона;

-  изготовление ш ейного платка;

-  обработка вы реза горловины;

-  обработка рукава;

-  втачивание тесьмы-молнии;

-  соединение кокетки с основной деталью  и др.

П ри разработке практических заданий по технологии обработки ш вейны х изделий 

нецелесообразно давать на конкурс обработку слож ны х трудоём ких изделий, так как работа 

требует неоправданно больш их затрат времени и сил учащ ихся, что принесет учащ имся не 

только физическую  усталость, но и нервное переутомление. А ргум ентом  в пользу выбора 

небольш их по объёму заданий по технологии является такж е то, что при выполнении
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слож ного задания основным становится фактор скорости, а не знаний и умений, что более 

соответствует проф ессиональны м  конкурсам. В то время как при вы полнении небольш их 

по объёму заданий каж ды й участник мож ет улож иться в норму отведённого времени, 

проявить свои способности реш ать технологические и творческие задачи, что создаёт 

необходимы е для объективности равны е для всех условия соревнования.

П р а к т и ч еск а я  раб о т а  по  обработ ке ш вейного  и зд ели я  и л и  у зл а  на  ш вей н о 

вы ш и ва льн о м  оборудовании.

У частникам олимпиады необходимо выполнить отделку предложенного к выполнению 

изделия (макета, узла...) с использованием выш ивальной маш ины с программным 

управлением. Н апример, выш ивальные маш ины Janom e M em ory Craft 350E, Janom e M C500E, 

Brother N V  770E (INNOV-IS 770E). П ри одном и том  же задании каждый обучаю щ ийся будет 

иметь возможность выбора технологии при выполнении декорирования изделия.

П ри составлении олимпиадны х заданий по технологии обработки ш вейных изделий 

с использованием  ш вейно-вы ш ивального оборудования следует обратить внимание на опыт 

преды дущ их лет. У частники олимпиады 9-11-х классов вы полняю т то ж е задание, что и 

в традиционной ш вейной практике, но в качестве декора использую т возмож ности 

вы ш ивального оборудования. В практическом  задании этого направления необходимо 

сущ ественно ум еньш ить количество ш вейных операций, деталей, элем ентов отделки. 

В заданиях ш кольного и муниципального этапов допускается предлож ить к выполнению  

оригинальны х текстильны х сувениров, изделий с элем ентами вы ш ивки (салфетки, карманы, 

прихватки и др.).

П р а к т и ч еск а я  р а б о т а  п о  м о д ели р о ва н и ю  ш в ей н ы х  изделий .

П ри составлении олимпиадны х заданий по м оделированию  для ш кольного и 

муниципального этапов следует обратить внимание на опы т преды дущ их лет, учесть ош ибки 

и разрабаты вать задания со следую щ ей примерной тематикой:

Ж енский ассортим ент платьево-блузочного ассортимента: платья, блузки, ж акеты- 

блузы различны х силуэтов и длин с втачны м или цельнокроены м  покроем  рукавов или 

без рукавов, ю бки с завы ш енной или заниж енной линией талии, с разны м расш ирением  

по низу. Реком ендуется наличие рельеф ны х швов, вытачек, подрезов, складок, шлиц, а такж е 

декоративны х деталей, таких как: воланы, оборки, карманы, клапаны, листочки, манжеты, 

паты, пояса, окантовочная бейка.
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П ри подготовке заданий практического тура по м оделированию  для ш кольного и 

муниципального этапов олимпиады  следует уделить внимание подробному написанию  

худож ественно-технического описания модели и карты  пооперационного контроля.

П ри подготовке заданий по моделированию  и их оценке реком ендуется пользоваться 

примерами заданий прош лы х лет и подробны ми разборами результатов всероссийских 

олимпиад в ж урнале «Ш кола и производство» за  последние три года.

В карте пооперационного контроля в разделе «П остроение дополнительны х 

декоративны х деталей и нанесение линий для построения вспомогательны х деталей» в этом  

случае долж ны  быть такие записи, как «Н анесение на чертёж  линии подборта, нанесение 

на чертёж  обтачек горловины  спинки и низа рукавов и др.».

П ример. П ри моделировании и построении обтачек различны х срезов следует 

наметить располож ение и форму обтачек на основны х деталях на бланке задания «Н анесение 

линий и необходимы х надписей для м оделирования чертеж а основы платья и рукава», а 

на бланке задания «Результат моделирования» приклеить вы резанны е из цветной бумаги 

выкройки обтачек точно такого же разм ера и такой же конфигурации.

Детали, форма которы х не зависит от конфигурации срезов, размеров и формы 

основны х деталей, наносить на чертеж и основны х деталей не нужно. Речь идёт о таких 

деталях, как пояс, бейка для окантовы вания срезов и др., которые долж ны  быть построены 

отдельно на первом  этапе на бланке «Н анесение линий и необходимы х надписей 

для м оделирования чертеж а основы платья и рукава» рядом  с основны ми деталями, о чём 

долж на быть подсказка в «Карте пооперационного контроля», например: «П остроение 

пояса», «П остроение воротника-стойки».

О братить внимание на следующее:

-  умение м оделировать основу деталей (часть деталей) и строить вы кройки способом 

разведения таких деталей, как: воланы, оборки, складки, детали с расш ирением  или 

заужением;

-  правильное направление разреза деталей (части деталей) (изображ ение нож ниц или 

стрелок) на схемах преобразования основ деталей для получения выкроек способом 

разведения;

-  правильную  терм инологию  деталей и частей ш вейны х изделий;

-  на построение деталей карманов и воротников;

-  моделирование линии борта и нанесение на чертёж  контуров внутреннего среза 

подборта;
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-  наличие правильны х м ест располож ения, пропорциональность и форму 

конструктивны х линий, вспомогательны х и декоративны х деталей;

-  правильное определение м естополож ения сгиба и середины  деталей;

-  наличие и правильное располож ение надсечек -  контрольны х вспомогательных 

линий (меток), необходимы х для качественной обработки (вход в карман, глубина складок, 

длина разреза и т. д.);

-  пропорциональность корректировки длины, формы вырезов горловины, величину 

кокеток и др.;

-  уточнение линии низа по месту расш ирения (в моделях с расш ирением  книзу). 

У гол детали в месте расш ирения долж ен составлять 90о.

П р а к т и ч еск а я  р а б о т а  по  м о д ели р о ва н и ю  ш в ей н ы х  и зд ели й  с и сп ользованием  

гр а ф и чески х  редакт оров.

П ри подготовке заданий практического тура по м оделированию  для ш кольного и 

муниципального этапов олимпиады  следует обратить внимание на подробное написание 

худож ественно-технического описания модели и карты  пооперационного контроля.

П ри составлении заданий нуж но обратить вним ание на следую щ ее: м оделирование 

основы  деталей (часть деталей) и построение вы кройки; правильное направление разреза 

деталей (части деталей); правильную  терм инологию  названий деталей и частей ш вейны х 

изделий; построение деталей карм анов и воротников; м оделирование линии борта и 

нанесение на чертёж  контуров внутреннего среза подборта; наличие правильны х мест 

располож ения, пропорциональность и форму конструктивны х линий, вспом огательны х и 

декоративны х деталей; правильное определение м естополож ения сгиба и середины  

деталей; пропорциональность корректировки длины , ф ормы  вы резов горловины , величину 

кокеток и др.; уточнение линии низа по месту расш ирения (в моделях с расш ирением  

книзу).

П р а к т и ч еск а я  р а б о т а  по  п р о м ы ш лен н о м у  дизайну.

Д ля практических заданий по промыш ленному дизайну для 8-9 и 10-11 классов можно 

вы бирать односоставны е объекты  труда для м оделирования и изготовления с последую щ им 

услож нением  уровня заданий на м униципальном этапе. Следует учитывать, что 

для регионального и заклю чительного этапов для старш их классов будут представлены  

задания уже более сложные, в том  числе объекты  труда, состоящ ие из двух и более деталей.
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В практические задания по промы ш ленному дизайну рекомендуется вклю чить 

подготовку оформленного чертеж а по ГО С Там  с сечениями и местны ми разрезами (при 

необходимости) и спецификациями. Д ля правильного оформления чертеж а использовать 

программу К О М П А С -3D  или A utoCA D.

Реком ендуемы й порядок вы полнения задания по промыш ленному дизайну 

для разработки заданий и критериев оценки для ш кольного и муниципального этапов:

1. О знакомление с заданием.

2. Вы бор программного обеспечения для вы полнения задания.

3. В ы полнение 3D -модели по заданию  (чертежу, эскизу, описанию ).

4. П одготовка чертеж а готового изделия на основании разрабаты ваемого чертеж а 

в необходимы х видах с вы полнением  местного сечения по выбору обучаю щ егося и 

вы полнение сечения плоскостью . В сё это вы полняется на чертёж ном листе с простановкой 

всех размеров, вы носны х и вспомогательны х (осевых) линий. У гловой ш тамп заполняется 

в соответствии со специф икацией по ГОСТу.

5. С охранение файлов практической работы  на компью тере.

6. С дача вы полненного задания членам  жюри.

7. У борка рабочего места.
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П е р е ч е н ь  т е м  д л я  р а з р а б о т к и  з а д а н и й  т е о р е т и ч е с к о г о  т у р а  ш к о л ь н о г о  и  

м у н и ц и п а л ь н о г о  э т а п о в  о л и м п и а д ы  п о  т е х н о л о г и и

П р и л о ж е н и е  5.

Теоретические задания долж ны  отраж ать следую щ ие разделы  ш кольной программы 

предмета «Технология» для всех участников олимпиады.

О б щ и е  р а з д е л ы

1. Дизайн.

2. Лазерны е технологии. Н анотехнологии (принципы  реализации, области 

применения).

3. О сновы предпринимательства.

4. П роизводство и окруж аю щ ая среда.

5. П роф ориентация и самоопределение.

6. С оциальны е технологии.

7. Структура производства: потребности, ресурсы, технологические системы, 

процессы, контроль, сбыт.

8. Техники и технологии в развитии общества. И стория техники и технологий.

9. Черчение.

10. Э лектротехника и электроника. С пособы  получения, передачи и использования 

электроэнергии. А льтернативная энергетика.

Р а з д е л ы  п о  н а п р а в л е н и ю  

« Т е х н и к а ,  т е х н о л о г и и  и  т е х н и ч е с к о е  т в о р ч е с т в о »

1. А втоматика и автоматизация промы ш ленного производства.

2. И нж енерная и техническая графика.

3. М атериаловедение древесины, металлов, пластмасс.

4. М аш иноведение.

5. Рем онтно-строительны е работы  (технология ведения дома).

6. Робототехника.

7. Техническое творчество.

8. Техносфера.

9. Технологии производства и обработки материалов (конструкционны х и др.).

10. Х удож ественная обработка материалов.
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Р а з д е л ы  п о  н а п р а в л е н и ю  

« К у л ь т у р а  д о м а ,  д и з а й н  и  т е х н о л о г и и »

1. Д екоративно-прикладное творчество.

2. И нтерьер.

3. И стория костюма.

4. Конструирование и м оделирование ш вейных изделий.

5. М атериаловедение текстильны х материалов.

6. М аш иноведение.

7. Технологии производства и обработки материалов (пищ евы х продуктов, 

текстильны х материалов и др.).

8. Х удож ественная обработка материалов.
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П р и м е р н ы е  к р и т е р и и  о ц е н к и  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а

(развернутая схема оценки)

П р и л о ж е н и е  6.

К р и т ер и и  о ц енки  проект а Б а ллы
П о

ф акт у

П о я с н и т е л ь н а я  

з а п и с к а  

1 0  б а л л о в

1 С одерж ание и оф орм ление док ум ентации  проекта 10

1.1 О бщ ее оф орм ление: (ориентация на ГО С Т 7 .32 -2001  

М еж дун ар одн ы й  стандарт оф орм ления проектной  

докум ентации)

(д а  -  1; н е т  -  0 )

1

1 .2 К а ч е с т в о  т е о р е т и ч е с к о г о  и с с л е д о в а н и я 3

1 .2 .1 Н а л и ч и е  а к т у а л ь н о с т и  и  о б о с н о в а н и е  п р о б л е м ы  

в и с с л е д у е м о й  с ф е р е  

(д а  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5

1 .2 .2 Ф о р м у л и р о в к а  т ем ы , ц е л е й  и  за д а ч  п р о е к т а  

(с ф о р м у л и р о в а н ы  п о л н о с т ь ю  -  0 ,5 ;  

н е  с ф о р м у л и р о в а н ы  -  0 )

0 /0 ,5

1.2.3 С б о р  и н ф о р м а ц и и  п о  п р о б л е м е  

(п р о в е д е н и е  м а р к е т и н г о в о г о  и с с л е д о в а н и я  

д л я  в ы я в л ен и я  с п р о с а  н а  п р о е к т и р у е м ы й  о б ъ е к т  т р у д а )  

(д а  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5

1 .2 .4 П р е д п р о е к т н о е  и с с л е д о в а н и е :  а н а л и з и с т о р и ч е с к и х  

п р о т о т и п о в  и  с о в р е м е н н ы х  а н а л о го в  

(д а  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5

1.2 .5 П р е д л о ж е н и я  р е ш е н и я  в ы я в л ен н о й  п р о б л е м ы . 

А в т о р с к а я  к о н ц е п ц и я  п р о ек т а . В ы б о р  о п т и м а л ь н о й  

и д е и . О п и с а н и е  п р о е к т и р у е м о г о  м а т е р и а л ь н о г о  о б ъ е к т а  

(д а  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5

1 .2 .6 П р и м е н е н и е  м е т о д о в  п р о е к т и р о в а н и я  и  и с с л е д о в а н и я  

а н а л и з и р у е м о й  п р о б л е м ы  и  з н а н и е  п р о ц е д у р  и х  

п р о в е д е н и я

(у м е е т  п р и м е н я т ь  -  0 ,5 ; н е  у м е е т  п р и м е н я т ь  -  0 )

0 /0 ,5

1 .3 К р е а т и в н о с т ь  и  н о в и з н а  п р о е к т а 3
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К р и т ер и и  о ц енки  проект а Б а ллы
П о

ф акт у

1 .3 .1 О ригинальность п редл ож ен н ы х идей:

-  ф о р м а  и  ф ун к ц и я  и здел и й : с о о т в ет ст в и е  п ер сп ек ти в н ы м  

т е н д е н ц и я м  м оды , н азн ач ен и е, аван гар дн ость , 

к р еати вн ость , с л ед о в а н и е  т р а д и ц и я м  и  т. д.;

-  к он ст р ук ц и я : у н и в е р с а л ь н о с т ь , э р г о н о м и ч н о с т ь ,  

о р и г и н а л ь н о с т ь , л ё г к о с т ь  и  т. д;

-  к ол ор и ст и к а: с о о т в е т с т в и е  а к туал ь н ы м  т е н д е н ц и я м  

м о д ы , и н т е р е с н о е  т о н а л ь н о е  и  ц в е т о в о е  р е ш е н и е , 

п р о п о р ц и о н а л ь н о е  с о о т н о ш е н и е  ц в ет о в , зн а ч е н и е  и  

с и м в о л и к а  ц в ет а  в п р е д с т а в л е н н ы х  о б ъ е к т а х  и  т. д .

(д а  -  1; н е т  -  0 )

0 /1

1 .3 .2 Н овизна, значим ость и уникальность проекта  

(р а зр а б о т к а  и  и зг о т о в л е н и е  а в т о р с к и х  п о л о т ен ; р о с п и с ь  

т к а н ей  п о  а в т о р ск и м  р и су н к а м ; р а зр а б о т к а  н о в ы х  

т е х н и к  и зго т о в л ен и я ; о р и г и н а л ь н о е  п р и м е н е н и е  

р а зл и ч н ы х  м атер и ал ов ; и с п о л ь з о в а н и е  н е т р а д и ц и о н н ы х  

м а т ер и а л о в  и  а в т о р с к и х  т е х н о л о г и й  и  т. д .)

(д а  -  2; п р е д с т а в л е н ы  н е  в п о л н о й  м е р е  -  1; н е т  -  0 )

0 /1 /2

1 .4 Разработка техн ологического  п р оц есса 3

1 .4 .1 В ы бор  техн ол огии  изготовления, вида и класса  

техн ол огич еского  оборудован и я и п ри сп особл ен ий  

(есть ссы лки или описание -  0 ,5 , нет -  0)

0 /0 ,5

1 .4 .2 К ачество эскизов , схем , чер теж ей , техн ол огич ески х карт 

(у р о в е н ь  г р а ф и ч е ск о й  п о д а ч и  с  и с п о л ь з о в а н и е м  

к о м п ь ю т е р н ы х  п р о г р а м м  и л и  о т  р ук и , с о о т в е т с т в и е  

ч е р т е ж е й  Г О С Т )

(д а  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5

1 .4 .3 П рим енение знаний м етодов  ди зай н ер ск ой  работы  

в соответствую щ ей  индустрии. У м ени е анализировать  

результаты  исследования, уровень обобщ ения; предлож ения  

по внедрению

(д а  -  1; р а с с м о т р е н  о д и н  к р и т ер и й  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5 /1
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К р и т ер и и  о ц енки  проект а Б а ллы
П о

ф акт у

1 .4 .4 Э коном ическая и экологическая оценка производства или  

изготовления изделия

(д а  -  1; р а с с м о т р е н  о д и н  к р и т ер и й  -  0 ,5 ; н е т  -  0 )

0 /0 ,5 /1

О ц е н к а  

и з д е л и я  

2 0  б а л л а

2 Д и з а й н  п р о д у к т а  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а 2 0

2 .1 Н овизна и оригинальность продукта, его худож ествен ная  

вы разительность, соответствие м одны м  тенденциям:

-  ярк ая  и н д и в и д у а л ь н о с т ь  с о з д а н н о г о  о б р а за , с и л а  

э м о ц и о н а л ь н о г о  в о з д е й с т в и я  к о н к у р с н о г о  и зд е л и я  

(к о м п л ек т а )

(о б ъ е к т  н о в ы й  -  6; о р и г и н а л ь н ы й  -  3 , с т е р е о т и п н ы й  - 0 )

0 /3 /6

2 .2 К о м п о з и ц и я  п р о е к т и р у е м о г о  о б ъ е к т а , га р м о н и я , 

э с т е т и к а  (в н е ш н я я  ф о р м а , к о н ст р у к ц и я , к о л о р и ст и к а , 

д е к о р  и  е г о  о р и г и н а л ь н о с т ь  /  х у д о ж е с т в е н н о е  

о ф о р м л е н и е )

(ц е л о с т н о с т ь  -  4; н е  с б а л а н с и р о в а н н о с т ь  -  0 )

0  -  4

2 .3 К ачество изготовления представляем ого изделия, 

товарны й вид

(качественно -  4 , тр ебуется незначительная доработка -  2 , не 

качественно -  0)

0 /2 /4

2 .4 Рациональность или тр удоём кость создания продукта, 

слож ность , м н о г о ф у н к ц и о н а л ь н о с т ь  и  в а р и а т и в н о ст ь  

д е м о н с т р и р у е м о г о  и зд е л и я , авторский материал)

(от 0 д о  3)

0  -  3

2 .5 П ерспективность и конкурен тосп особность  

спроектированной м одел и  (арт-объекта или коллекции  

в производство; патентование п ол езн ой  м одел и  или  

оригинальной техн ол огии  изготовления)

(от 0 д о  3)

0  -  3

О ц е н к а  

з а щ и т ы  

п р о е к т а  

10  б а л л о в

3 П р о ц е д у р а  п р е з е н т а ц и и  п р о е к т а 10

3.1 Р е г л а м е н т  п р е зе н т а ц и и  (д е л о в о й  э т и к е т  и  и м и д ж  

у ч а с т н и к а  в о  в р ем я  и зл о ж е н и я  м атер и ал а; с о б л ю д е н и е  

в р е м е н н ы х  р а м о к  за щ и т ы )

(от  0 д о  2 )

0 /1 /2
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К р и т ер и и  о ц енки  проект а Б а ллы
П о

ф акт у

3 .2 К а ч е с т в о  п о д а ч и  м а т е р и а л а  и  п р е д с т а в л е н и я  и зд ел и я :

-  о р и г и н а л ь н о с т ь  п р е д с т а в л е н и я  и  к а ч ест в о  

э л е к т р о н н о й  п р е зе н т а ц и и  (1 б а л л );

-  к у л ь т у р а  р е ч и , ч ет к о ст ь , к о н к р е т н о с т ь  и  л о ги к а  

и зл о ж е н и я  п р о б л е м ы  и с с л е д о в а н и я  (1 бал л );

-  в л а д е н и е  п о н я т и й н ы м  п р о ф е с с и о н а л ь н ы м  а п п а р а т о м  

(1 б а л л ).

(от  0 д о  3)

0  -  3

3 .3 И с п о л ь з о в а н и е  зн а н и й  в н е  ш к о л ь н о й  п р о гр а м м ы  

(от  0 д о  2 )

0 /1 /  2

3 .4 П о н и м а н и е  с у т и  за д а в а е м ы х  в о п р о с о в  и  

а р г у м е н т и р о в а н н о с т ь  о т в е т о в  

(от  0 д о  2 )

0 /1 /2

3 .5 С о о т в е т с т в и е  с о д е р ж а н и я  в ы в о д о в  с о д е р ж а н и ю  ц е л и  и  

за д а ч , к о н к р е т н о с т ь  и  с а м о с т о я т е л ь н о с т ь  в ы в о д о в  

(с о о т в е т с т в у е т  п о л н о с т ь ю  -  1; н е  с о о т в е т с т в у е т  -  0 )

0 /1
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П р и м е р н ы е  к р и т е р и и  о ц е н к и  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а

(сокращенная схема оценки)

К р и т ер и и  о ц ен ки  проект а Б а ллы
П о

ф акт у

П о я с н и т е л ь н а я

з а п и с к а

1 С о д е р ж а н и е  и  о ф о р м л е н и е  д о к у м е н т а ц и и  п р о е к т а 10

1.1 О бщ ее оф орм ление (ориентация на ГО С Т 7 .32-2001  

М еж дун ародн ы й  стандарт оф орм ления проектной  

докум ентации)

0 - 1

1.2 К а ч е с т в о  и с с л е д о в а н и я 0 - 3

1.3 К р е а т и в н о с т ь  и  н о в и зн а  п р о е к т а 0 - 3

1.4 Разработка техн ол огич еского  п р оц есса 0 - 3

О ц е н к а

и з д е л и я

2 Д и з а й н  п р о д у к т а  т в о р ч е с к о г о  п р о е к т а 2 0

2 .1 Н ови зн а и оригинальность продукта 0 - 6

2 .2 К о м п о з и ц и я  п р о е к т и р у е м о г о  о б ъ е к т а , га р м о н и я , 

э с т е т и к а
0 - 4

2 .3 К ачество и товарны й вид представляем ого изделия 0 - 4

2 .4 Рациональность или трудоём кость создания продукта, 

м н о г о ф у н к ц и о н а л ь н о с т ь  и  в а р и а т и в н о ст ь  

д е м о н с т р и р у е м о г о  и зд е л и я , авторский материал

0 - 3

2 .5 П ерспективность и конкурен тосп особность 0 - 3

О ц е н к а

з а щ и т ы

п р о е к т а

3 П р о ц е д у р а  п р е з е н т а ц и и  п р о е к т а 10

3.1 Р е г л а м е н т  п р е зе н т а ц и и 0 - 2

3 .2 К а ч е с т в о  п о д а ч и  м а т ер и а л а  и  п р е д с т а в л е н и я  и зд е л и я 0 - 3

3 .3 И с п о л ь з о в а н и е  зн а н и й  в н е  ш к о л ь н о й  п р о гр а м м ы 0 - 2

3 .4 П о н и м а н и е  с у т и  за д а в а е м ы х  в о п р о с о в  и  

а р г у м е н т и р о в а н н о с т ь  о т в е т о в
0 - 3
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